VALVULA

MIXPROOF
DE FONDO
DE TANQUE

ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, con la directiva de
equipos a presion 2014/68/EU, con el reglamento (CE) n° 1935/2004 y con el reglamento (CE) n°
2023/2006.

Esta es una version reducida del Manual de Instrucciones, para ver el manual de instrucciones completo

consultar http://www.inoxpa.es/descargas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacion aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la vélvula antes de su puesta en marcha.

No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar valvulas y/o tuberias que estén en contacto con el liquido durante su funcionamiento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la valvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

No poner las manos o los dedos en el acoplamiento entre la valvula y el actuador cuando este dltimo
esté conectado al aire comprimido.

Los trabajos de soldadura solo lo pueden realizar personas cualificadas, formadas y equipadas con los
medios necesarios para realizar dichos trabajos.

2. DESMONTAJE Y MONTAJE INNOVA T

Desmontaje:

1. Aplicar aire comprimido en la conexiéon A2 1.
del actuador (10) para que los ejes (08,08A)
pasen a posicion abierta. 2.

2. Aflojar y separa la abrazadera clamp (34) que
une el cuerpo de la valvula (01) con la linterna 3.
(21).

3. Separar el actuador (10) junto con los ejes de 4.
la valvula (08,08A) del cuerpo de la valvula
(01).

4. Liberar el aire comprimido de la conexion A2
del actuador (10). 6.

5. Suministrar aire comprimido en la conexion A3
del actuador (10).

6. Desenroscar el eje superior de la valvula 7.
(08A) al mismo tiempo que se sujeta el eje del

Montaje:

Realizar la instalacion de las juntas de asiento
de los ejes superior (05D,05C) e inferior (O5E).
Montar la junta térica (20B) en el casquillo guia
7).

Montar el conjunto anterior y la junta del eje (05)
en la tapa superior.

Colocar la tapa superior (12) sobre la linterna
(21).

5. Situar las juntas téricas (20C,20A) y el difusor
(44).

Ubicar el eje inferior (08) sobre la camisa (35)
que sobresale del actuador pasando el eje a
través del interior de la tapa superior (12).
Colocar las dos abrazaderas partidas (55)
sobre el eje inferior (08) y sobre la camisa que

actuador (10). sobresale del actuador (10).
7. Liberar aire comprimido de la conexién A3 del 8. Deslizar la abrazadera de la camisa (35) hacia
actuador. arriba y roscar el esparrago (23A) mientras se
8. Aflojar el esparrago (23A) y deslizar la camisa sostiene con la mano la camisa (35) en posicion.
de la abrazadera (35) hacia el actuador (10). 9. Suministrar aire comprimido en la conexion A3

9. Retirar las dos abrazaderas partidas (55).

10.Desenroscar el racor de aire A1 (18A).

11.Extraer el eje inferior (08).

12.Extraer del interior del eje inferior las juntas
téricas (20C,20A) y el difusor (44).

13.Extraer la tapa superior (12).

14.Desmontar la junta del eje (05) y la junta torica
(20B) que se encuentran en la tapa superior
(12), asi como el casquillo guia (17).

15.Extraer las juntas de asiento de los ejes
superior (05D,05C) e inferior (05E).

INNOVA

del actuador (10).

10.Roscar el eje inferior (08) en el interior del eje
superior (08A) sujetando este Ultimo para evitar
que gire.

11.Liberar el aire comprimido de la conexion A3 del
actuador (10).

12.Aplicar aire comprimido en la conexién A2 del
actuador (10).

13.Instalar la abrazadera (34) que une el cuerpo de
la bomba (01) a la linterna (21).

14.Liberar aire comprimido de la conexion A3 del
actuador (10).

TANK BOTTOM
DOUBLE SEAT
VALVE

ENGLISH

This valve fulfills machinery directive 2006/42/EC, pressure equipment directive 2014/68/UE, the
regulation (EC) n° 1935/2004 and the regulation (EC) n° 2023/2006.

This is a reduced version of the Original Instructions. To see the completely Original Instructions consult
http://www.inoxpa.com/downloads.

SAFETY INSTRUCTIONS

Install the valve in accordance with applicable regulations.

Check that the valve is assembled correctly and its shaft is perfectly aligned before it starting up.

Do not exceed the specified limit values in the Instruction Manual.

Do not touch the valves and piping that is in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not disassemble the valve until the pipes are emptied.

Do not place hands or fingers on the coupling between the valve and actuator when the actuator is
connected to the compressed air.

Welding work should only be done by qualified persons who are trained and equipped with the neces-
sary equipment to perform this kind of work.

2. DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF THE INNOVA T

Assembly:

Install the three seat seals (05C,05D,05E),

Place the O-ring (20B) on the guide bushing

7).

Install the previous ensemble and the shaft seal

(05) on the top cover.

Place the top cover (12) on the lantern (21).

Place the O-ring (20C,20A) and the diffuser (44).

Place the bottom shaft (08) over the sleeve (35)

protruding from the actuator, inserting the shaft

through the inside of the top cover (12).

Position the two split clamps (55) over the

bottom shaft (08) and on the sleeve protruding

from the actuator.

Slide the sleeve clamp (35) upwards (away from

the actuator) and screw the bolt (23A) while

holding the sleeve (35) in position with one hand.

Supply compressed air to the A3 connection on

the actuator (10).

10.Screw the bottom shaft (08) inside the top shaft
(08A) holding the top shaft to stop it from turning.

11.Release the compressed air from the A3
connection on the actuator (10).

12.Supply compressed air to the A2 connection on
the actuator (10).

13.Install the clamp (34) that joins the valve body
(01) and the lantern (21).

14.Release compressed air from the A1 connection
on the actuator (10).

Disassembly:

1. Apply compressed air to the A2 connectionon 1.
the actuator (10) to move the shafts (08,08A) 2.
to the open position.

2. Loosen and remove the clamp (34) that joins 3.
the valve body (01) and the lantern (21).

3. Remove the actuator (10) together with the 4.
valve shafts (08,08A) from the valve body (01). 5.

4. Release the compressed air from the A2 6.
connection on the actuator (10).

5. Supply compressed air to A3 connection on
the actuator (10). 7.

6. Unscrew the bottom shaft (08A) while holding
the shaft of the actuator (10).

7. Release the compressed air from the A3 8.
connection on the actuator (10).

8. Loosen bolt (23A) and slide the clamp sleeve
(35) towards the actuator (10). 9.

9. Remove the two split clamps (55).

10.Unscrew the A1 connection (18A).

11.Remove the bottom shaft (08).

12.Extract the O-ring (20C,20A) and the diffuser
(44) from inside the shaft.

13.Remove the top cover (12).

14.Remove the shaft seal (05) and the O-ring
(20B) fitted on the top cover (12), as well as
the guide bushing (17).

15.Remove seat seals from the top shaft (05D,
05C) and the bottom shaft (O5E).

3. VISTA EXPLOSIONADA
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4. REEMPLAZO DE LA JUNTA DE ASIENTO

1.Poner el eje obturador de manera vertical, por ejemplo, con un tornillo de banco, para que el eje se
mantenga estable y no se produzcan dafios en la superficie del alojamiento de la junta conica. No
comprimir demasiado el eje en el caso de utilizar un tornillo de banco.

2.Quitar la junta usada utilizando un destornillador o una herramienta afilada en forma de gancho.
Procurar no dafar la superficie del alojamiento de la junta.

3. Lubricar la nueva junta de asiento con agua jabonosa si es necesario para facilitar la instalacion.

4.Presentar la junta en el alojamiento del asiento del eje obturador, de tal modo que uno de sus extremos
quede dentro del alojamiento. Preferiblemente se debe encajar la junta por la parte de la secciéon que
tiene el diametro mayor, tal y como se muestra en las imagenes.

5.A continuacion, con la ayuda de una herramienta adecuada (no punzante) presionamos sobre el
extremo de la junta que alin no ha encajado en el alojamiento tal como se indica en la imagen.

6.Esta operacion debe realizarse a lo largo de todo el diametro aplicando la herramienta en la secuencia
1-2-3-4-5-6-7-8 tal como se muestra en la imagen inferior. Siempre se ha de presionar en lados
contrarios. Una vez que se llega al Gltimo paso de esta secuencia repetir el proceso hasta que la junta
quede completamente dentro del alojamiento.

7.Presionar con los dedos la junta para comprobar que esta bien colocada. Cerciorarse que no haya
ninguna protuberancia provocada por una mala colocacion de la junta.
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3. EXPLODED DRAWING
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4. REPLACING THE SEAT SEAL

1.Put the plug shaft in a vertical position —for example, with a bench clamp- so that the shaft is kept stable
and no damage is caused to the mating surface of the conical seal. Do not press the shaft too much if
using a bench clamp.

2.Remove the used seal using a screw driver or a sharp hook-shaped tool. Make sure not to damage the
mating surface of the seal.

3.Lubricate the new seat seal with soapy water if necessary to facilitate installation.

4.Insert the seal in the plug shaft seat accommodation so that its edges are inside the accommodation.
Preferably the seal should fit within the part of the section that has the greatest diameter, as shown in
the figure.

5.Then, with the help of an appropriate tool (not piercing), press the edge of the seal that hasn't yet fit into
the accommaodation, as shown in the figure.

6.This operation should be done around the entire diameter, applying the tool in the sequence 1-2-3-4-5-
6-7-8 as shown in the bottom figure. Always press on opposite sides. Once you get to the last step of this
sequence, repeat the process until the seal is completely inside the accommodation.

7.Press the seal with your fingers to make sure it is well seated. Make sure no parts are projecting due to
poor positioning of the seal.
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5. DESMONTAJE Y MONTAJE DEL ACTUADOR

Montaje:

Montar el rascador (60), junta (20) y la guia (11B)
en el cuerpo actuador (01).

2. Montar junta (20B) en el conjunto muelle (06).
Montar junta (20E) y guia (11C) en camisa eje

Desmontaje:
1. Extraer los racores de aire (18,18A). 1.
2. Situar el actuador en la base de la prensa o
en la pinza del torno. Se debe utilizar un tubo
grueso (102) y una pletina (101) en el extremo 3.
libre del actuador. (35). . o
3. Aplicar fuerza sobre la pletina. Una vez la 4. Montar juntas (20C,20F) en el piston (30A). i
tapa (12) ha bajado 15-20mm, sacar el anillo 5. Montar juntas (20C,20F), rascador (60C) y guia
de retencién (45), éste debe tener suficiente (11D) en tapa (12).
espacio libre para poder desmontarlo. 6. Introducir el conjunto muelle (06) dentro del
4. Disminuir la fuerza sobre la pletina lentamente, cuerpo actuador (01).
hasta que la tapa superior quede libre (se nota /- Introducir muelle (06A), base muelle (43B),
que el muelle ya no ejerce presion). camisa eje (35) y pistén (30A) dentro del cilindro
. Extraer la tapa (12), el piston (30A) y la camisa (01). . .
(35). 8. Mor_ltar la tapa superior (_12) en el cilindro. )
. De la tapa (12) sacar las juntas (20C,20F), el 9- Aplicar fuerza en la pletina para hacer bajar 15-
rascador (60C) y la guia (11D). 20 mm. Colocar el aro de retencion (45).
7. Del pistén (30A) sacar las juntas (20C,20F). 10.Disminuir la fuerza aplicada paulatinamente
8. De la camisa eje (35) sacar la guia (11C) y la hasta que el il deje de tocar la tapa.
junta (20E). 11.Instalar el racor de aire (18,18A).
9. Extraer base muelle (43B) y muelle (06A). 12.Aplicar aire comprimido para comprobar el
10.Extraer conjunto muelle (06) sin desmontarlo. correcto funcionamiento del actuador.
11.Del conjunto muelle (06) sacar la junta (20B).
12.Desmontar el rascador (60), junta (20) y la guia
(11B) del cuerpo actuador (01).
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6. CONFIGURADOR DEL ACTUADOR

La configuracion estandar de las valvulas es NC (normalmente cerrada).

7. SENTIDO DE FLUJO

La siguiente imagen indica el sentido del flujo recomendado,
asi como la direccién del cierre segln el tipo de valvula.
Seguir estas indicaciones evitard el golpe de ariete
que puede ocurrir cuando se cierran las valvulas y sus
consecuencias en la medida de lo posible.

La direccién recomendada ha de ser siempre contraria
al movimiento de cierre de la valvula, es decir, cuando la
valvula esté cerrada, la valvula trabaja siempre en contra de
la presion del fluido.

10.252.32.0002

5. DISASSEMBLY/ASSEMBLY OF THE ACTUATOR

Disassembly:
1. Remove the air fittings (18,18A). 1.
2. Locate the actuator in the base of the clamp or
the lathe collet. A thick tube (102) and a shim 2.
(101) must be used on the free end of the 3.
actuator.

3. Apply force to the shim. Once the cover (12) 4.
has dropped 15-20 mm, remove the snap ring 5.
(45); this should have sufficient free space to be
able to remove it. 6.

4. Reduce the force on the shim slowly until the

top cover is free (you will note that the spring 7.
no longer exerts pressure).

. Remove the cover (12), the piston (30A) and

the sleeve (35).
. Extract the seals (20C,20F), the scraper (60C)
and the bushing (11D) from the cover (12).

7. Remove the seals (20C,20F) from the piston
(30A).

8. Extract the bushing (11C) and the seal (20E)
from the shaft sleeve (35).

9. Extract the spring base (43B) and spring (06A).

10.Extract the spring assembly (06) without
disassembling it.

11.Extract the seal (20B) from the spring assembly
(06).

12.Disassemble the scraper (60), the seal (20) and
the bushing (11B) from the actuator body (01).

Assembly:

Fit the scraper (60), seal (20) and bushing (11B)

on the actuator body (01).

Fit the seal (20B) on the spring assembly (06).

Fit the seal (20E) and bushing (11C) on the shaft

sleeve (35).

Fit the seals (20C,20F) on the piston (30A).

Fit the seals (20C,20F), scraper (60C) and

bushing (11D) on the cover (12).

Insert the spring assembly (06) into the actuator

body (01).

Insert spring (06A), spring base (43B), shaft

sleeve (35) and piston (30A) into the cylinder (01).

8. Mount the top cover (12) on the cylinder.

9. Apply force to the shim so it lowers 15-20 mm.

Insert the snap ring (45).

10.Reduce the force applied slowly until the tool no
longer touches the cover.

11.Install the air fitting (18,18A).

12.Apply compressed air to check the proper
operation of the actuator.
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6. ACTUATOR CONFIGURATION

The standard configuration of the valves is NC (normally closed).

7. DIRECTION OF FLOW

The following image indicates the recommended direction for
product flow, as well as the direction of closing, depending
on the type of valve. Following these indications will prevent
water hammer and its consequences to the extent possible,
which can occur when valves close.

The recommended direction will always be contrary to the
movement of the valve closing, that is, when the valve is
closing, the valve will always work against the pressure of
the fluid.

10.252.32.0002

8. INSTALACION GENERAL

Colocar la valvula de manera que facilite las inspecciones y las revisiones. Dejar suficiente espacio
alrededor de la valvula para su adecuada revisiéon, desmontaje y mantenimiento.

Una vez definido el emplazamiento de la valvula, ésta se puede unir a la tuberia soldando el cuerpo de la
valvula o mediante accesorios (racores).

Antes de soldar el cuerpo de la valvula a la tuberia, desmontar la valvula para prevenir dafiar las juntas
siguiendo las instrucciones.

Evitar tensiones excesivas al montar la valvula y prestar especial atencién en:

« las vibraciones que se puedan producir en la instalacién,

« las dilataciones térmicas que pueden sufrir las tuberias al circular fluidos calientes,
el peso que las tuberias puedan soportar,

« excesiva intensidad de soldadura

Antes de utilizar la valvula hacer las siguientes comprobaciones:

« las abrazaderas y las tuercas estan bien apretadas,

« abrir y cerrar la valvula varias veces aplicando aire comprimido al actuador para asegurar que funciona
correctamente y que la junta del eje se acopla suavemente al cuerpo de la valvula.

10.252.32.0003

9. SOLDADURA

Para realizar los trabajos de soldadura:

* desmontar la valvula,

« soldar el cuerpo de la vélvula a las tuberias
manteniendo las distancias indicadas en la tabla
siguiente:

DN 40/0D 1 %" 155 150 3
DN 50/0D 2" 165 160 3
DN 65/0D 2 %" 215 210 3
DN 80/0D 3" 215 210 3
DN 100/ OD 4” 255 250 3 |

10.252.32.0004

10. CONEXION DEL AIRE AL ACTUADOR

« Conectar i comprobar las conexiones
de aire comprimido.

Las valvulas INOXPA se suministran
con conexiones para tubo de diametro
6y con silenciador en actuadores S/E.
Tener en cuenta la calidad del aire
comprimido.

Dependiendo de la configuracion,
el actuador puede tener una o dos
conexiones de aire.

.

.

.

Conexiones
neumaticas
rosca G 1/8
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11. PUESTA EN MARCHA

Antes de poner la valvula/actuador en marcha:

verificar que la tuberia y la valvula estdn completamente limpias de posibles restos de soldadura u otras
particulas extrafias. Proceder a la limpieza del sistema si es necesario,

comprobar que la valvula se mueva suavemente. Si es necesario, lubricar con grasa especial o agua
jabonosa,

controlar las posibles fugas, verificar que todas las tuberias y sus conexiones sean herméticas y sin
fugas,

si la valvula se ha suministrado con actuador, asegurar que el alineamiento del eje de la valvula con el
eje del actuador permite un movimiento suave,

comprobar la presién de aire comprimido a la entrada del actuador.

tener en cuenta la calidad del aire comprimido,

accionar la valvula.

.

.

.

.

.

.

.
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8. GENERAL INSTALLATION

The valve should be installed in a manner that permits it to be cleaned, inspected and self-draining. Allow
sufficient spacer around the valve for adequate review, dismantling and maintenance.

After the location of the valve is defined, the pipe can be joined by welding the valve body or using fittings.
Before starting to weld the valve bodies to the pipe, disassemble the valve to prevent damage to the joints.

Avoid using excessive force when assembling the valves and pay special attention to:
« vibrations that may be produced on the facility,

« thermal dilation that the pipe may undergo when hot fluids are circulating,

« the weight that the pipe can support,

« excessive welding current.

Perform the following checks before using:

« check that the clamps and nuts are tightened,

« open and close the valve, applying compressed air to the actuator several times to make sure it operates
correctly and to make sure that the shaft joint is coupled smoothly to the valve body.

10.252.32.0003

9. WELDING

To perform welding work:

« Disassemble the valve,

« Weld the valve body to the pipes keeping the
distances shown in the next table.

DN 40/0D 1 %" 155 150 3
DN 50/0D 2" 165 160 3
DN 65/0D 2 %" 215 210 3
DN 80/0D 3" 215 210 3 |
DN 100/ 0D 4" 255 250 3

10.252.32.0004

10. ACTUATOR AIR CONNECTION

Connect and check the compressed air
connections.

INOXPA valves are supplied with
connections for @6 pipe, and with a
silencer on S/E actuators.

Consider the quality of the compressed
air,

Depending on the configuration.

The actuator may have one or two air
connections.

G 1/8 thread
pneumatic
connections

10.252.32.0005

11. START-UP

Before putting the valve or the actuator into service:

check that the piping and valve are completely free of possible traces of welding slag or other foreign
particles. Clean the system if necessary,

check to make sure the valve moves smoothly. If necessary, lubricate it with special grease or soapy
water,

check for possible leaks, and make sure the pipes and their connections are sealed and do not have
any leaks,

if the valve has been supplied with an actuator, make sure that the alignment, of the valve shaft and the
actuator shaft, enables smooth movement,

check that the compressed air pressure at the inlet to the actuator,

consider the quality of the compressed air,

activate the valve.

Original instructions - 10.252.30.02MU - (A) 2022/04
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VANNE
MIXPROOF
DE FOND
DE CUVE

FRANCAIS

Cette vanne est conforme a la directive machines 2006/42/CE, a la directive 2014/68/EU relative
aux équi its sous pr au reg 1t (CE) n° 1935/2004 ainsi qu'au réglement (CE)
n° 2023/2006.

Le présent document est une version courte du Manuel d’instructions complet pouvant étre téléchargé a
I'adresse suivante : https://www.inoxpa.fr/telechargements/documents.

1. CONSIGNES DE SECURITE

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d’instructions.

Ne touchez pas des vannes et/ou des conduits en contact avec le liquide pendant le fonctionnement.
N’insérez pas vos mains ni vos doigts dans la zone de fermeture de la vanne.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient entierement vides.

Ne mettez pas les mains ni les doigts sur I'accouplement entre la vanne et I'actionneur lorsqu’il est
connecté a I'air comprimé.

Les travaux de soudure ne doivent étre effectués que par des personnes qualifiées, formées et
équipées des moyens nécessaires pour les mener a bien.

DEMONTAGE ET MONTAGE INNOVA T

Démontage : Montage :

1. Envoyez de l'air comprimé sur la connexion 1. Procédez a l'installation des joints de siége des
A2 de l'actionneur (10) de fagon a ce que les axes supérieurs (05D,05C) et inférieur (05E).
axes (08,08A) passent en position ouverte. 2. Montez le joint torique (20B) sur la douille de

2. Desserrez et séparez le collier clamp (34) qui guidage (17).
relie le corps de lavanne (01) etlalanterne (21). 3. Montez I'ensemble précédent et le joint de

3. Séparez I'actionneur (10) ainsi que les axes de I'axe (05) sur le couvercle supérieur.
la vanne (08,08A) du corps de la vanne (01). . Placez le couvercle supérieur (12) surla lanterne (21).

4. Laissez lair comprimé s'échapper de la . Placez les joints toriques (20C,20A) et le
connexion A2 de I'actionneur (10). diffuseur (44).

5. Appliquez de I'air comprimé sur la connexion 6. Placez I'axe inférieur (08) sur la chemise (35)
A3 de I'actionneur (10). qui dépasse de I'actionneur en passant I'axe a

6. Dévissez I'axe supérieur de la vanne (08A) tout travers l'intérieur du couvercle supérieur (12).

o~

en tenant I'axe de I'actionneur (10). 7. Placez les deux colliers fendus (55) sur l'axe
7. Laissez l'air comprimé s’échapper de I'A3 de inférieur (08) et sur la chemise qui dépasse de
I'actionneur. I'actionneur (10).

8. Desserrez le goujon (23A) et faites glisser la 8.
chemise du collier (35) vers I'actionneur (10). haut et serrez le goujon (23A) tout en tenant en
9. Retirez les deux colliers fendus (55). place la chemise (35).
10.Dévissez le raccord d’air A1 (18A). 9. Appliquez de I'air comprimé sur la connexion A3
11.Retirez I'axe inférieur (08). de l'actionneur (10).
12.Retirez de l'intérieur de I'axe inférieur les joints ~ 10.Vissez I'axe inférieur (08) a l'intérieur de I'axe
toriques (20C,20A) et le diffuseur (44). supérieur (08A) en tenant ce dernier pour éviter
13.Retirez le couvercle supérieur (12). qu'il ne tourne.
14.Démontez le joint de I'axe (05) et le joint 11.Laissez Iair comprimé s'échapper de la
torique (20B) présents sur le couvercle connexion A3 de I'actionneur (10).
supérieur (12), ainsi que sur la douille de 12.Envoyez de I'air comprimé sur la connexion A2
guidage (17). de I'actionneur (10).
15.Retirez les joints de siege des axes supérieurs  13.Installez le collier (34) qui relie le corps de la
(05D,05C) et inférieur (O5E). pompe (01) a la lanterne (21).
14.Laissez I'air comprimé s’échapper de la
connexion A2 de I'actionneur (10).

Faites glisser le collier de la chemise (35) vers le

NMPOTUBOCMECUTESbHBLIN
JOHHbBIW KNAMAH

INNO

PYCCKUU

[aHHbil knanaH cooTBeTcTByeT [MpeKkTBe O Ge3omacHOCTM MawwuH u oGopynoBaHus 2006/42/EC,
AupekTuBe no Py aboT y noa 2014/68/EC, Pernamenty (EC) Ne 1935/2004
1 PernamenTty (EC) Ne 2023/2006.

OT0 cokpallieHHasi BepCUsi PyKOBOACTBA MO JKCMyaTauuu; C NOMHOWM Bepcuen PyKoBOACTBA MO 3KCMnyaTauumn

MOXHO 03HaKOMMUTBCS MO CrieayioLLen cebinke https:/inoxpa.ru/documents/.

1. AHCTPYKUUUN NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTMHU

YcTaHOBWTb knanaH B COOTBETCTBUM C NPUMEHUMbIMU HOpMaMWU.

y69ﬂl’|TbCﬂ B NPaBUNbHOCTU MOHTaXa W BblpaBHUBAHWA KnanaHa nepen ero 3anyckom.

He npeBbIWaTh NpeaenbHble 3Ha4YeHNs, yKasdaHHble B pyKOBOACTBE MO 3Kcnnyataunn.

He npukacatbcs k knanaHy w/vnv Tpy6onpoBoaam, KOTopble HaxoAaTcsl B KOHTAKTe C XKMAKOCThIO BO Bpemsi
DYHKLMOHNPOBaHUS.

He nomeluyatb pyku unu nanblibl B 30HY 3aKpbITWsi KnanaHa.

He AEMOHTMPOBAaTb KranaH 40 ONOpPOXHeHUs prGOI'IDOBO,ElOB.

He nomelyatb pyku unu nanblibl B COEAUHEHUE MeXAY KnanaHoM 1 NPUBOAOM, KOTAa NPUBOA NOAKIIOYEH K
CXaToMy BO3AYXY.

Pa6oTbl No cBapke A0IKHbI BbINOMHATHCSA TONBKO KBANUGULMPOBaHHLIM U NPOLUEALINM COOTBETCTBYIOLLYIO
noAroToeky nepcoHanom, UMeroLnM B CBOEM pacrnopsiKeHnn Heono,qmmoe OCHalleHWe aAnsi BbINONHEeHUs 3TuX
pabor.

. PASBOPKA U CBOPKA KITANAHA INNOVA

Pa36opka: C6opka:
1. MopaTb cxatblit Bo3dyx Ha A2 npusoga (10), 1. YcTaHOBUTH ynnoTHeHusi ceana sepxHero (05D, 05C)
uytobbl Banbl (08, 08A) nepemecTunucb B v HuxHero (05E) Banos.

OTKPbITOE MOMOXEHME. 2.
2. Ocnabutb u cHATb xomyT Clamp (34), koTopbIit

coefuHsieT kopnyc knanaHa (01) ¢ choHapem (21). 3.
3. Otgenutb npusog (10) BMecTe ¢ Banamu knanaHa

Pa3mecTuTb ynnoTHUTENbHoe Kkonblo (20B) Ha
HanpasnsioLen BTynke (17).

CMOHTMPOBATL BblLLEYKa3aHHbI Y3€I 1 YyNNoTHeHne
Bana (05) B BepXHeN KpbiLLKe.

(08, 08A) ot kopnyca knanaHa (01). 4. YCTaHOBUTb BEPXHIOK0 KPbILLKY (12) Ha dhoHapb (21).
4. BbinycTUTb cxatblil Bo3ayx n3 A2 npusoga (10). 5. PasmectuTb ynnoTHuTenbHble konbua (20C, 20A) un
5. lMopaTk cxaTblii Bo3ayx Ha A3 npusopa (10). nundbeysop (44).
6. OTBMHTUTL BepxHun Ban knanaHa (08A), 6. PasmecTuTb HwxHWii Ban (08) Hag Koxyxom (35),

yAepxwviBas npu 3Tom Ban npueoaa (10).
. Beinyctutb cxartbiil Bo3gyx n3 A3 npusoga.

BbICTynarowum u3 npueoga, nposeas Ban 4Yepes
BHYTPEHHIOI YacTb BEPXHEN Kpbilku (12).

o~

. Ocnabute  wnuneky  (23A) 1 ckonb3siMM 7. YcTaHoBUTL 0Ba nonyxomyTa (55) Ha HWKHWIA Ban
[BUXEHWEM nepemMecTUTb XOMyT koxyxa (35) k (08) 1 Ha KOXyX, KOTOPbIi BbICTYnaeT u3 npusoga
npusoay (10). (10).

9. CHaTb 06a nonyxomyTa (55). 8. CKOMb3SILMM  [BWKEHUEM MNEpPeMecTUTb  XOMyT

10. OTBUHTUTL BO3AYLIHBLINA WTYyLEep A1 (18A). koxyxa (35) BBepX M BBUHTUTL WNWNbKY (23A), npu
11. N3Bneub HkHUIA Ban (08). 3TOM pyKoOii ynepxuBas koxyx (35) Ha mecTe.
12./13Bne4b 13 HWkKHEro Bana ynnoTHuTenbHble 9. lMoaaTk cxaTblit Bo3Ayx Ha A3 npusoaa (10).

konbua (20C, 20A) n auddysop (44). 10.BBUHTUTL HWXHMIA Ban (08) B BepxHui Ban (08A),
13. CHSATb BEPXHIOK KPbILLKY (12). npy 9TOM yAepxwvBasi BEPXHUI Ban BO usbexaHue
14.CHsTb ynnoTtHeHue Bana (05) W ynnoTHUTensbHoe ero BpaLLeHus.

konbLo (20B), koTopble HaxoAsTcs B BepxHel  11. BbinycTuTh cxartbiil Bo3ayx na A3 npusoaa (10).

Kpbilke (12), a Tawke Hanpaensiouwyo BTynky  12.MopaTb cxatbiii Bo3gyx Ha A2 npusoga (10).

(17). 13.YcTaHoBUTL XOMYT (34), KOTOPbI COEANHAET KOPNYyC
15. CHSATb ynnoTHeHus ceana BepxHero (05D, 05C) n knanaHa (01) ¢ cooHapem (21).

HuxHero (05E) Banos. 14. BbinycTUTb CxaTblit Bo3ayx 13 A2 npusoga (10).

. VUE ECLATEE INNOVA T
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. REMPLACEMENT DU JOINT DE SIE

1.Placez I'axe obturateur a la verticale (a I'aide d’un étau, par ex.) afin que I'axe soit stable et pour
éviter d'endommager la surface du logement du joint conique. Evitez de trop comprimer 'axe en cas
d'utilisation d’'un étau.

2.Retirez I'ancien joint a I'aide d’un tournevis ou d’un outil aiguisé en forme de crochet. Veillez a ne pas
endommager la surface du logement du joint.

3. Lubrifiez le nouveau joint de siége a I'eau savonneuse si cela est nécessaire pour faciliter 'installation.

4.Placez le joint dans le logement du siége de I'axe obturateur, de sorte que I'une de ses extrémités reste
a lintérieur du logement. De préférence, le joint doit étre emboité a partir de la section a plus grand
diamétre, comme indiqué sur les images.

5.Ensuite, a I'aide d'un outil adéquat (non pointu) appuyez sur I'extrémité du joint qui n’a pas encore été
emboitée dans le logement, comme indiqué sur I'image.

6. Cette opération doit étre réalisée sur tout le diameétre en appliquant I'outil d’apres la séquence 1-2-3-4-5-
6-7-8 comme indiqué sur 'image ci-dessous. Il faut toujours appuyer sur les cotés opposés. Aprés avoir
atteint la derniére étape de cette séquence, répétez le processus jusqu’a ce que le joint soit entierement
inséré dans le logement.

7.Appuyez sur le joint avec les doigts pour vous assurer qu'il est bien placé. Assurez-vous qu'il n'y a pas
de protubérance causée par une installation inadéquate du joint.
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3. NIBOBPAXEHUWE B PASOBPAHHOM BUOE INNOVA T
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4. SAMEHA YNNOTHEHWA CELONA

1. PasmecTuTb Ban 3aTBOpa B BEPTUKANbHOM MOMOXEHUU, HAaNpUMep, C NOMOLLbIO TUCKOB, YTOBL! 3adukcupoBaTh
Basl B HEMOJBWKHOM MOMNOXEHUN U U3BexaTb NOBPEX/AEHUs TOBEPXHOCTU rHe31a KOHNYECKOro yNNoTHeHus. Mpn
MCMONb30BaHNN TUCKOB HE CXUMaTh Bas CIULIKOM CUSbHO.

2. /3Bneyb UCMonb3oBaHHOE YMIOTHEHNE C MOMOLLbK OTBEPTKM UMM 320CTPEHHOTO MHCTPYMEHTA B hopMe Kprouka.
CrapaTbcs u3bexarb NoBPeXAEHNS NOBEPXHOCTY rHe3aa YNIoTHEHUS.

3. Mpu Heo6x0AMMOCTH CMa3aTb HOBOE YNIOTHEHWE Ceana MbirbHO BOAOW Ans 06nerdeHuns ero ycTaHoBKM.

4.TomMecTuTb YNroTHEHWe B FHe3a0 ceana Bana 3aTeopa TakuM 06pasoM, YToObl OAWH W3 ero kpaes okasancs
BHYTPY rHe3fa. PekoMeHayeTcsi BCTaBMnsATh YNMOTHEHUE TON CTOPOHOM, KOTopasi UMeeT GornbLumii iuameTp, kak
nokasaHo Ha n3obpaxeHnsx.

5. Mocre 3TOro ¢ MOMOLLbHO MOAXOASILIEro MHCTPYMEHTa (He KOMIOLLEro) CreflyeT HaxuMaTb Ha Kpai yNnoTHEHNS,
KOTOPBIN ellie He pa3MellieH B rHes/le, kak NokasaHo Ha 13o6paxeHui.

6. OTy onepauyio cneayeT BbINOMHUTL MO BCEMy AMaMeTpy, NPUMEHSISt IHCTPYMEHT B NOCreoBaTenbHOCTH 1-2-3-4-
5-6-7-8, kak NoKka3aHo Ha HWKHEM n3obpaxeHnu. Beerga cneayet HaxumaTtb Ha NPOTUBOMONOXHbIE kpasi. Mocne
BbINOMHEHNS! MOCTIEAHETO Lara 3ToM NocrneAoBaTeNbHOCTY HEOBX0AMMO NOBTOPUTL NPOLIECC, MOKA YNIOTHEHe
He Gy/1eT NOMHOCTLIO BCTABIEHO B rHE3/0.

7.MpwxaTb ynnoTHeHWe nanbuamu, 4ToGbl yGeauTbesi B TOM, YTO OHO MPaBUIbHO YCTaHOBMEHO. Y6eauTecs B
OTCYTCTBUM BbICTYNOB, BbI3BAHHbIX HEHAANEXALLEH YCTaHOBKOMN YNNOTHEHNS.
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DEMONTAGE ET MONTAGE DE L’ TIONNEUR . IN ALLATION GENERALE

Démontage : Montage :
1. Retirez les raccords d’air (18 et 18A). 1. Montez le racleur (60), le joint (20) et le
2. Placez l'actionneur sur la base de la presse ou guide (11B) sur le corps de I'actionneur (01).
sur la pince du tour. Utilisez un tube épais (102) et 2. Montez le joint (20B) sur 'ensemble ressort (06).
un fer plat (101) a I'extrémité libre de 'actionneur. 3. Montez le joint (20E) et le guide (11C) sur la
3. Faites pression sur le fer plat. Une fois que le chemise arbre (35).
couvercle (12) a baissé de 15 a 20 mm, retirezla 4. Montez les joints (20C et 20F) sur le piston (30A).
bague de rétention (45) en laissant suffisamment 5. Montez les joints (20C et 20F), le racleur (60C) et
d’espace libre pour pouvoir la démonter. le guide (11D) sur le couvercle (12).
4. Réduisez lentement la pression sur le fer plat 6. Introduisez 'ensemble ressort (06) dans le corps
jusqu'a libérer le couvercle supérieur (vous de I'actionneur (01).

sentirez que le ressort ne fait plus pression). 7. Introduisez le ressort (06A), la base du

5. Retirez le couvercle (12), le piston (30A) et la ressort (43B), la chemise arbre (35) et le
chemise (35). piston (30A) dans le cylindre (01).
6. A partir du couvercle (12), retirez les joints Montez le couvercle supérieur (12) sur le cylindre.

8.
9. Faites pression sur le fer plat pour I'abaisser de
15 @ 20 mm. Insérez la bague de rétention (45).
10.Diminuez progressivement la force appliquée
jusqu’a ce que l'outil ne soit plus en contact avec
le couvercle.

11.Installez le raccord d’air (18,18A).

12.Envoyez de I'air comprimé pour vérifier le bon
fonctionnement de I'actionneur.

(20C et 20F), le racleur (60C) et le guide (11D).
7. A partir du piston (30A), retirez les joints
(20C et 20F).
8. A partir de la chemise arbre (35), retirez le
guide (11C) et le joint (20E).
9. Retirez la base du ressort (43B) et le ressort (06A).
10. Retirez 'ensemble ressort (06) sans le démonter.
11.A partir de l'ensemble ressort (06), retirez le
joint (20B).
12.Démontez le racleur (60), le joint (20) et le
guide (11B) du corps de I'actionneur (01).

10.250.32.0021

18A ©c_ D> s

/:a/
45 20¢

(-l

=2 )
S—
=

20C \QD

20F — &=

30A /é;

35
1C (T1)
11B(T2/T3) \$

20— &
A

10.250.32.0020

6. CONFIGURATION DE L’ACTIONNEUR
La configuration standard des vannes est NF (normalement fermée).

7. SENS DE CIRCULATION DU FLUIDE

L'image suivante indique le sens de circulation du fluide
recommandé, ainsi que le sens de fermeture selon le type
de vanne. Le respect de ces instructions préviendra dans
la mesure du possible le coup de bélier pouvant survenir
lorsque les vannes se ferment et ses conséquences.

Le sens recommandé doit toujours étre contraire au
mouvement de fermeture de la vanne, autrement dit, lorsque
la vanne est fermée, celle-ci doit toujours travailler dans le
sens contraire a la pression du fluide.

10.252.32.0002

5. PABSBOPKA U CBOPKA NMPUBOOA 8. OBWAA YCTAHOBKA

C6opka:

1. CmoHTUpoBaTb ckpebok (60), ynnoTHeHne (20) un
HanpasnisioLlyto (11B) B kopnyce npusoga (01).

2. YcTaHoBUTb ynnoTHeHue (20B) Ha y3ne npyXuHbl
(06).

3. YcraHosuTb ynnotHeune (20E) u HanpasnsioLlyto
(11C) B koxyxe Bana (35).

4. YcraHoBuTb ynnoTHeHna (20C, 20F) Ha nopluHe
(30A).

5. YctaHoBuTb ynnotHeHus (20C, 20F), ckpebok (60C) n
Hanpasnsitowyto (11D) Ha kpbituke (12).

Pas6opka:

1. CHsITb BO3AYLUHbIE WTYLEepbl (18, 18A).

2. Pa3mecTuTb NpuBOA Ha OCHOBaHWW Mnpecca wunu B
naTpoHe TOKapHOTo cTaHka. CrealyeT ucrnonb30BaTh
TOncTocTeHHyto Tpy6y (102) n nnactuny (101) Ha
cBoGOAHOM Kpato NpuBoaa.

3. MpunoxuTte cuny k nnactuHe. Koraa Kpblwka
(12) onyctutcst Ha 15-20 MM, U3BMEYb CTOMOPHOE
KonbLo (45), npuyem A0MKHO UMETLCS JOCTaTO4HOE
cBOGOAHOE NPOCTPAHCTBO AN1S €10 JEMOHTaXa.

4. MepgneHHo ocnabuTb cuny, koTopasi npunaraeTcs

K MNacTuHe, Moka He BbICBOBOAUTCH BEpXHSIS 6. BcraBuTb y3en npyxuHsl (06) B kopnyc npusoaa (01).
KpbILLKA (CTAHET 3aMETHO, YTO MPyXUHa YyXKe He 7. BcraBuTb npyxuHy (06A), ocHoBaHWe npyxwuHbl (43B),
OKa3bIBAET AABMEHNS). KOoXyx Bana (35) n nopweb (30A) B umnunap (01).
5. CHATb KpbILKY (12), nopLueHb (30A) n koxyx (35). 8. CMOHTMpOBaTb BEPXHIOI0 KPbILLKY (12) Ha LmMnuHape.
6. C Kkpbllku (12) cHSTb ynnoTHeHus (20C, 20F), 9 MpunoxuTts cuny k nnactvke, 4TOBbI ONYCTUTL ee Ha
ckpeBok (60C) 1 Hanpaensiowyto (11D). 15-20 MM. YCTaHOBUTL CTOMOPHOE KOMbLIO (45).
7. C nopuukst (30A) CHsITb ynnoTHeHus (20C, 20F). 10.MocTeneHHo yMeHblaTb Npunaraemyro cuny, noka
8. C koxyxa Bana (35) chsiTb Hanpaensiolyio (11C) n npucnocobrieHne He NepecTaHeT ConpukacaTbCs C

KPbILLKOA.
11. YcTaHoBUTBL BO3ayLUHbIN WTyLep (18,18A).
12.Mogatb cCxaTblil BO3AyX, 4YTOGbI yGeauTbcs B
NPaBUNbHOCTU (PYHKLIMOHMPOBAHNS NpUBOaa.

ynnotHeHue (20E).

9. M3Bneub OcHoBaHue nNpyxuHbl (43B) u npyxuHy
(06A).

10. CHsTb y3en npyxuHbl (06), He pa3bupas ero.

11. C y3na npyxwuHbl (06) cHsTb ynnoTHeHue (20B).

12.CHsATb  ckpebok  (60), ynnotHenne (20) w
HanpaensioLyto (11B) ¢ kopnyca npusoaa (01).
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6. KOHOPUTYPALUNA NPNBOOA

CraHpapTHas koHdurypauus knanaHos: H3 (HopManbHO 3aKpbIThIn).

7. HANPABNTEHWE NOTOKA

Ha HuxenpuBeaeHHOM 130GpaxeHnn ykasaHo PeKOMEH0BaHHOe
HarnpaBneHWe MoToka, a Takke HanpaBneHue 3akpbiTus B
3aBMCMMOCTM OT Tunma knanaHa. CobrnioaeHne STUX yKasaHuii
NO3BOMINT NO Mepe BO3MOXHOCTW M3bexaTb ruapaBinyeckoro
yAapa, KoTopblil MOXET NPOU3OMTI NMPY 3aKPLITUN KNanaHoB, 1 ero
nocneacTBui.

PekomeH[0BaHHOE  HamnpaBrneHne Bceraa  [OMKHO  GbiTb
NPOTUBOMOMNOXHBIM [ABWKEHNIO 3aKPbITUS KnanaHa, To ecTb, koraa
KrnanaH 3aKpbIT, OH BCErla NPOTUBOCTOUT AABMEHMIO XUAKOCTU.

10.252.32.0002

Installez la vanne de fagon a faciliter toute inspection ou révision future. Laissez suffisamment d’espace
autour de la vanne pour pouvoir effectuer correctement les opérations de révision, de démontage et de
maintenance nécessaires.

Une fois 'emplacement de la vanne déterminé, raccordez-la au conduit en soudant le corps de la vanne
ou en utilisant des accessoires adaptés (raccords).

Avant de souder le corps de la vanne au conduit, démontez la vanne afin de ne pas endommager les joints,
conformément aux instructions.

Evitez les contraintes excessives lors du montage de la vanne et accordez une attention particuliére aux :
« Vibrations pouvant se produire lors de l'installation.

« Dilatations thermiques pouvant affecter les conduits lorsque des liquides chauds y circulent.

« Poids pouvant étre supporté par les conduits.

« Intensité de soudure excessive.

Avant d'utiliser la vanne, effectuez les vérifications suivantes :

« Vérifiez que les colliers et les écrous sont bien serrés.

« Ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de I'air comprimé sur I'actionneur afin de vous
assurer qu'il fonctionne correctement et que le joint de I'axe se raccorde facilement au corps de la vanne.

10.252.32.0003
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9. SOUDURE

Pour réaliser les travaux de soudage :

« Démontez la vanne.

« Soudez le corps de la vanne aux tuyauteries
en maintenant les distances indiquées dans le
tableau ci-dessous :

DN 40/0D 1 %" 155 150 3
DN 50/0D 2" 165 160 3
DN 65/0D 2 %" 215 210 3
DN 80/0D 3" 215 210 3 ‘
DN 100/ OD 4" 255 250 3

10.252.32.0004

10. CONNEXION AIR VERS L’ACTIONNEUR

Connectez et vérifiez les connexions
d’air comprimé.

Les vannes d'INOXPA sont livrées avec
des connexions pour des tubes de
diameétre 6 et avec un silencieux sur les
actionneurs S/E.

Tenez compte de la qualité de lair
comprimé.

Selon la configuration, I'actionneur peut
disposer d’'une ou de deux connexions
d’air.

Raccords
pneumatiques

10.252.32.0005

11. MISE EN SERVICE

Avant de mettre en service la vanne et/ou I'actionneur :

Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propres et qu'ils ne présentent aucun reste de soudure ou
autres corps étrangers. Si nécessaire, procédez au nettoyage du systeme.

Vérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la graisse spéciale
ou de I'eau savonneuse.

Assurez-vous qu'il n’'y a pas de fuite et que tous les conduits ainsi que leurs branchements sont
hermétiques et qu’ils ne présentent aucune fuite.

Si la vanne a été livrée avec un actionneur, vérifiez que I'alignement de I'axe de la vanne sur I'axe de
I'actionneur permet un mouvement fluide.

Vérifiez la pression d’air comprimé a I'entrée de 'actionneur.

Tenez compte de la qualité de I'air comprimé.

Actionnez la vanne.

Notice Originale - 10.252.30.02MU - (A) 2022/04

Pa3mecTuTb knanaH Takum obpasom, 4Tobbl 0bnerynTb ero oCMOTP U NpoBepky. Bokpyr knanaHa AomkHO GbiTb
AOCTAaTOMHO MeCTa AN Haanexawlero BbiNOMHEHNSA ero NpoBepKkn, AeMOHTaXa 1 OﬁCﬂy)KVIBaHVIﬂ.

Mocne onpeaeneHus Mecta pasmeLleHus KnanaHa MOXXHO COeANHUTL ero ¢ prGOI'IDOBD,ElOM nyTem npusapusaHus
Kopnyca knanaHa unm nocpeacTBOM akceccyapos (LUTyLepsbl).

Mepen npuBapuBaHvem kopryca knanaHa k Tpy6onpoBoay Heobxoaumo pasobpatb knanaH, YTobbl He NOBPeANTb
YNNOTHEHUA, Cneays UHCTPYKUMAM.

Mpn MoHTaxe knanaHa cnepyeT usberatb CAULLKOM CUMBHOTO HanpsixkeHusi n obpalate ocoboe BHUMaHUe Ha:
. BMGpaL[I/IlO, KOTOpasi MOXeT BO3HUKATb B YCTaHOBKE.

+ Bo3moXxHOe Tennosoe paclumpenve Tpyo nNpv LUMPKYNSLMM N0 HUM FOPSYUX KUOKOCTEN.

« Bec, KOTOPbI MOTYT BblAepXuBaTh TPYObI.

* V3NULLHIOI UHTEHCUBHOCTb CBapKn.

Mepen ncnonb3oBaHveM knanaHa HEO6XOAUMO BbIMOHUTL CNEAYIOLLME NPOBEPKU:

. YGeFLVITbCR B TOM, YTO XOMYTbI U ravikv HafeXHOo 3aTAHYThI.

* Heckonbko pa3s OTKpbITb M 3aKpbIThb KranaH, nogasas ckaTblii BO3AyX Ha NpUBOA, Y4ToGbl y6eanTbest B TOM, YTO
(byHKLlI/IOHMpOBaHI/IS ABNSAETCS NpaBUibHbIM U YTO YNNOTHEHWE Bana NnaBHO NpurneraeT K Kopnycy KknanaHa.
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,U,nﬂ BbIMNOSTHEHUA pa60T no ceapke:

« Pa3zobpatb knanaH.

« lNpuBapuTb Kopnyc knamaHa k TpyGonposoaam,
cobniogas ykasaHHble B cregytollein Tabnuue
paccTosiHusA:

DN 40/0D 1 %" 155 150 3
DN 50/0D 2" 165 160 3
DN 65/0D 2 %" 215 210 3
DN 80/0D 3” 215 210 3 |
DN 100/ 0D 4” 255 250 3
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10. NTOAKNIWYEHWE BO3AYXA K NPUBOAOY

+ MoaKniounTb U NPOBEPUTH COEAUHEHUs
Cxaroro Bo3ayxa.

Knananel  INOXPA  noctaensiotcsi €
coeanHeHnaMn ansa Tpy6el AgnameTpom 6 n
¢ rywwuTenem Ha npusogax Of.

CrepayeT yuuTbiBaTb KayecTBO CXaToro
BO3AYXa.

B 3aBucMMOCTM OT KOHdUrypauum npueog
MOXeT UMETb OAHO UMM ABa BO3AYLUHbIX
COeIMHeHMs.

MHeBMaTUYeckne
coefuHeHns
pe3bba G 1/8
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Mepen 3anyckom knanaHa/npuBoza HeOGXoAUMO yunTbIBaTL CrieaytoLlee:

Y6eauThbCs B TOM, 4TO TPYBONPOBOA, U KnanaH NOMHOCTHIO0 OYULLEHbI OT BO3MOXHbIX OCTATKOB CBApKX MW APYrnx
NOCTOPOHHMX YacTuL. B criyyae HEOBXOAMMOCTH OYUCTUTL CUCTEMY.

Y6eauTbea B TOM, YTO KnanaH ABuxeTcsa nnasHo. MNpu HeobxoaMMocTy cMasaThb CneLmanbHO XUPoBOii CMasKoi
WNU MbINIbHOW BOAON.

KoHTponupoBaTb BO3MOXHbIE yTeuki, yBeanTbCs B TOM, 4TO BCe TPYBONPOBOAb! U UX COEANHEHUS SBASIOTCS
repMeTUYHbIMU, Ges yTeuek.

Ecnu knanaH noctaeneH ¢ npueoaoM, y6eauTbca B TOM, Y4TO COOCHOCTb Bara krnanaHa ¢ Banom npusofa
obecneunBaeT nnaBHoOe JBUKEHME.

MpoBepUTL AaBNEHME CXATOrO BO3ZyXa Ha BXoae NpuBoaa.

CnepyeT yunTbIBaTb KAa4eCTBO CXXaTOro BOayXa.

MpuBsecTu knanaH B AeicTeme.
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