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Пожалуйста, не стесняйтесь обращаться к нам в случае возникновения сомнений или если вам 
потребуются дополнительные пояснения по конкретным данным (настройки, сборка, разборка и т. д.). 

2. Общие положения 
2.1. ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 
Данное руководство содержит информацию о приемке, установке, эксплуатации, сборке, разборке и 
техническом обслуживании насосов PROLAC HCP. 
Внимательно прочтите инструкцию перед запуском насоса, ознакомьтесь с установкой, эксплуатацией и 
правильным использованием насоса и строго следуйте инструкциям. Инструкцию следует хранить в 
безопасном месте рядом с местом установки. 
Информация, опубликованная в инструкции по эксплуатации, основана на 
обновленных данных. Компания INOXPA оставляет за собой право вносить 
изменения в данную инструкцию по эксплуатации без предварительного 
уведомления. 

2.2. СОБЛЮДЕНИЕ ИНСТРУКЦИЙ 
Несоблюдение инструкций может представлять опасность для операторов, окружающей среды и 
оборудования, а также привести к утрате права на возмещение убытков. 
Несоблюдение этих требований может повлечь за собой следующие риски: 

• Сбои в работе важных функций машин/оборудования, 
• несоблюдение требований конкретных процедур технического обслуживания и ремонта, 
• возможные электрические, механические и химические опасности. 
• Риск для окружающей среды, обусловленный типом выбрасываемых веществ. 

2.3. ГАРАНТИЯ 
Любая гарантия будет немедленно и на законных основаниях аннулирована, и, кроме того, компания 
INOXPA получит компенсацию по любым искам о гражданской ответственности, поданным третьими 
лицами, в следующих случаях: 

• Работы по техническому обслуживанию и ремонту выполнены не в соответствии с инструкциями по 
обслуживанию, ремонт выполнен не нашим персоналом или выполнен без нашего письменного 
разрешения. 

• Внесение изменений в наши материалы или оборудование производилось без письменного разрешения. 
• Используемые детали или смазочные материалы не являются оригинальными деталями и изделиями 

INOXPA. 
• Материал или оборудование использовались ненадлежащим образом, использовались небрежно 

или не использовались в соответствии с инструкциями и их назначением. 
• Детали насоса повреждены из-за воздействия высокого давления, вызванного отсутствием 

предохранительного клапана. 

 
Действуют также и имеющиеся у вас Общие условия поставки. 

 
Модификация оборудования без предварительного согласования с производителем 
запрещена. В целях вашей безопасности используйте только оригинальные запасные 
части и комплектующие. 
Использование других деталей освободит производителя от любой ответственности. 
Изменение условий предоставления услуг возможно только с предварительного письменного 
разрешения компании INOXPA. 
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3. Безопасность 
3.1. ПРЕДУПРЕЖДАЮЩИЕ СИМВОЛЫ 

 
Опасность для безопасности людей в целом и/или оборудования. 

 
 
 
 

Опасность поражения электрическим током 
 
 

 
Важная инструкция по защите оборудования и его функционированию. 

 
3.2. ОБЩИЕ ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ 

 
 

Внимательно ознакомьтесь с инструкцией по эксплуатации перед установкой и запуском 
насоса. В случае возникновения сомнений обратитесь в компанию INOXPA. 

 
 

3.2.1. В процессе установки 
Технические характеристики главы 9 следует соблюдать всегда.  

Никогда не запускайте насос, не подключив его к трубопроводам. 
Не включайте насос, если корпус насоса не установлен. 
Проверьте соответствие техническим характеристикам двигателей, особенно если условия 
эксплуатации создают опасность взрыва. 

 
 

Монтаж и все электромонтажные работы должны выполняться уполномоченным персоналом. 
 
 

3.2.2. Во время работы 
Технические характеристики главы 9 должны всегда соблюдаться. Ни при каких 
обстоятельствах нельзя превышать указанные предельные значения. 
НИКОГДА не прикасайтесь к насосу или трубопроводам во время работы, если насос 
используется для перекачки горячих жидкостей или во время очистки. 
Насос содержит движущиеся части. Никогда не засовывайте пальцы внутрь насоса во время 
работы. НИКОГДА не включайте насос при закрытых всасывающем и нагнетательном 
клапанах. 
НИКОГДА не распыляйте воду непосредственно на электродвигатель. Стандартная степень 
защиты двигателя — IP55: защита от пыли и брызг воды. 

 
3.2.3. Во время технического обслуживания 

Технические характеристики главы 9 должны всегда соблюдаться. 
НИКОГДА не разбирайте насос, пока не опорожните трубопроводы. Помните, что жидкость 
останется внутри корпуса насоса (если в нем нет продувочного отверстия). Имейте в виду, 
что перекачиваемая жидкость может быть опасной или очень горячей. Ознакомьтесь с 
действующими правилами в каждой стране для таких случаев. 
Не оставляйте незакрепленные детали на полу. 

 
Перед проведением любых работ по техническому обслуживанию обязательно отключайте 
электропитание насосов. 
Извлеките предохранители и отсоедините кабель от клемм двигателя. 
Все электромонтажные работы должны выполняться уполномоченным персоналом. 

ВНИМАНИЕ 
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ВНИМАНИЕ 

4. Общая информация 
4.1. ОПИСАНИЕ 
PROLAC HCP — это линейка центробежных насосов с непосредственным соединением и гигиеничной 
конструкцией, подходящих для использования в молочной, производстве напитков и пищевой 
промышленности в целом. 
Одноступенчатый горизонтальный насос имеет круглый корпус с осевым всасыванием и 
тангенциальным нагнетанием. Основные компоненты насоса включают корпус, рабочее колесо, крышку, 
кожух и вал, жестко соединенный с валом двигателя. 
Стандартный двигатель IEC 60034 типа IM B35 защищен кожухом из нержавеющей стали и снабжен 
регулируемыми по высоте ножками из нержавеющей стали. 

 
4.2. ПРИЛОЖЕНИЕ 
Как правило, насосы PROLAC HCP в стандартной комплектации используются в пищевой 
промышленности в основном для перекачивания жидкостей. 
Для каждого типа насоса гидравлические характеристики определяются выбором диаметра рабочего 
колеса и скорости вращения. Характеристические кривые также показывают требуемую мощность и 
NPSH. Назначение насоса определяется его характеристической кривой и рабочими пределами, 
указанными в главе.9. Технические характеристики. 

 

Область применения каждого типа насоса ограничена. Насос будет подобран для заданных 
условий перекачки при размещении заказа. Неправильное использование насоса или его 
эксплуатация за пределами рабочих пределов может быть опасной или привести к 
необратимому повреждению оборудования. Компания INOXPA не несет ответственности за 
любой ущерб, возникший в результате неполноты информации, предоставленной 
покупателем (характер жидкости, частота вращения и т. д.). 
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Серийный номер 

5. Установка 
5.1. ПРИЕМ НАСОСА 

 
Компания INOXPA не несет ответственности за повреждения оборудования, полученные во время 
транспортировки или распаковки. Пожалуйста, визуально проверьте, не повреждена ли упаковка. 

 
В комплект поставки насоса входят следующие документы: 

• Отгрузочные документы, 
• Руководство по установке, обслуживанию и ремонту. 
• Инструкция и руководство по обслуживанию двигателя1. 

 
Распакуйте насос и проверьте следующее: 

 
• Закройте всасывающий и нагнетательный патрубки насоса, удалив остатки упаковочных материалов. 

 

 
 

• Насос и двигатель не повреждены. 
• Если оборудование находится в неисправном состоянии и/или отсутствует какая-либо его часть, 

перевозчик должен как можно скорее сообщить об этом. 

 
5.2. ИДЕНТИФИКАЦИЯ НАСОСА 
На каждом насосе имеется табличка с основными данными, необходимыми для идентификации модели. 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
1Если насос был поставлен с двигателем производства INOXPA. 
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ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

5.3. ТРАНСПОРТ И ХРАНЕНИЕ 
 

Насосы PROLAC HCP часто слишком тяжелы для ручного хранения. 
Используйте подходящее средство транспортировки. 
Для подъема насоса используйте точки, указанные на чертеже. 
Перевозить насос должен только уполномоченный персонал. 
Не работайте и не ходите под тяжелыми грузами. 

 
Поднимите насос, как показано ниже: 

• Всегда используйте две точки опоры, расположенные на максимально возможном расстоянии друг от 
друга. 

 

 
 

Перед подъемом всегда снимайте защитный кожух двигателя. 
 

 
• Закрепите опоры так, чтобы они не смещались. 

 
См. главу9. Технические характеристики Для ознакомления с размерами и весом. 

 

Во время транспортировки, разборки или сборки насоса существует риск потери 
устойчивости, падения насоса и причинения вреда операторам. Убедитесь, что насос 
надежно закреплен. 

 
5.4. РАСПОЛОЖЕНИЕ 
Разместите насос в таком месте, чтобы вокруг него было достаточно места для доступа как к самому 
насосу, так и к двигателю. См. главу 9. Технические характеристики необходимо ознакомиться с 
размерами и весом насосов. 
Установите насос на ровную горизонтальную поверхность. 

Установите насос таким образом, чтобы обеспечить надлежащую вентиляцию. 
Если насос установлен на открытом воздухе, его следует накрыть крышей. Его 
местоположение должно обеспечивать легкий доступ для осмотра или технического 
обслуживания. 
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Размер 
двигателя 

Регулируемая 
ножка 

L мин. 
(мм) 

L макс. 
(мм) 

71 М12 8 23 
80/90 М12 8 23 

100/112 М16 10 30 
132 М16 10 30 

160/180 М20 13 40 
200/225 М20 13 40 

 

ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

 
5.4.1. Чрезмерные температуры 
В зависимости от перекачиваемой жидкости, внутри и вокруг насоса могут достигаться высокие температуры. 

 
При температуре выше 68ºC оператор должен принять защитные меры и разместить 
предупреждающие знаки, информирующие об опасности, которая возникает при прикосновении к 
насосу. 
Выбранный тип защиты не должен полностью изолировать насос. Он должен обеспечивать 
более эффективное охлаждение и смазку подшипников. 

 
5.5. РЕГУЛИРУЕМЫЕ НОЖКИ 
Для поддержания чистоты резьбы регулируемых ножек допускаются следующие значения L: 

 
5.6. ТРУБЫ 

• Как правило, всасывающие и нагнетательные линии следует прокладывать прямыми участками, с 
минимальным количеством отводов и фитингов, чтобы уменьшить потери давления, которые могут 
быть вызваны трением. 

• Убедитесь, что патрубки насоса правильно выровнены относительно трубопровода и имеют диаметр, 
аналогичный диаметру соединений насоса. 

• Разместите насос как можно ближе к всасывающему баку и, по возможности, ниже уровня жидкости или 
даже ниже уровня бака, чтобы обеспечить максимально возможный статический напор на всасывании. 

• Установите опорные кронштейны для трубопроводов как можно ближе к всасывающему и 
нагнетательному патрубкам насоса, чтобы избежать вибрации и нагрузки на насос. 

 
5.6.1. Запорные клапаны 
Насос можно отключить для проведения технического обслуживания. Для этого необходимо установить 
запорные клапаны и подключить их к всасывающему и нагнетательному патрубкам насоса. 
 

Эти клапаны ВСЕГДА должны быть открыты во время работы насоса. 
 

5.7. БАК ПОД ДАВЛЕНИЕМ 
Для моделей с двойным механическим уплотнением необходимо установить расширительный бак. 

Резервуар для создания давления всегда следует устанавливать на высоте от 1 до 2 метров 
относительно вала насоса. 
Всегда подключайте входное отверстие для охлаждающей жидкости к нижнему патрубку 
уплотнительной камеры. В этом случае охлаждающая жидкость будет выходить через 
верхний патрубок камеры. См. рисунок ниже. 
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Для получения более подробной информации о напорном баке (установка, характеристики, техническое 
обслуживание и т. д.) обратитесь к инструкции по эксплуатации, предоставленной производителем. 

5.8. ЭЛЕКТРОМОНТАЖ 

 
Подключать электродвигатели могут только квалифицированные специалисты. 
Примите необходимые меры для предотвращения повреждения кабелей и соединений. 

 

 
Электрическое оборудование, клеммы и компоненты систем управления могут продолжать 
пропускать ток даже в отключенном состоянии. Контакт с ними может представлять 
опасность для операторов или привести к непоправимому материальному ущербу. 
Перед тем как брать насос в руки, убедитесь, что двигатель остановлен. 

 
• Подключайте двигатель в соответствии с инструкциями производителя двигателя, действующим 

национальным законодательством и стандартом EN 60204-1. 
• Проверьте направление вращения (см. сигнальную этикетку на насосе). 
• Кратковременно запускайте и останавливайте двигатель насоса. Убедитесь, что направление 

вращения правильное. Если насос вращается в неправильном направлении, это может привести к 
серьезным повреждениям. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Вид мотора сзади  
 
 
 

 

См. индикаторную этикетку на насосе. 
Всегда проверяйте направление вращения двигателя при наличии жидкости внутри насоса. 

Механическое уплотнение 
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ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

6. Запуск 
 

Перед запуском насоса внимательно ознакомьтесь с инструкцией в соответствующем разделе 5. 
Установка. 
Внимательно прочтите раздел 9. Технические характеристики. Компания INOXPA не несет 
ответственности за неправильное использование оборудования. 

 

 
НИКОГДА не прикасайтесь к насосу или трубопроводам, если перекачиваются горячие жидкости. 

 
 
 

6.1. ПРОВЕРКА ПЕРЕД ЗАПУСКОМ НАСОСА 

• Полностью откройте запорные клапаны на всасывающем и нагнетательном трубопроводах. 
• Если жидкость не поступает к насосу, заполните его перекачиваемой жидкостью. 

 

Насос ни в коем случае не должен работать всухую. 
 

• Убедитесь, что блок питания соответствует номинальным параметрам, указанным на паспортной 
табличке двигателя. 

• Убедитесь, что направление вращения двигателя правильное. 

 
6.2. ПРОВЕРКА ПРИ ЗАПУСКЕ НАСОСА 

• Убедитесь, что насос не издает никаких посторонних звуков. 
• Проверьте, достаточно ли абсолютного давления на входе для предотвращения кавитации в 

насосе. Используйте график для определения минимального давления, необходимого выше 
давления пара (NPSHr). 

• Контролируйте давление на выходе. 
• Проверьте герметичность в местах уплотнения. 

 
Запорные клапаны на всасывающем трубопроводе не должны использоваться для 
регулирования потока. Все запорные клапаны должны быть полностью открыты во время 
работы. 

 

Контролируйте потребление электроэнергии двигателем, чтобы предотвратить электрическую 
перегрузку. 
 

Снизьте расход жидкости и потребление электроэнергии двигателем: 
• путем регулирования расхода нагнетательного потока насоса. 
• путем уменьшения скорости вращения двигателя. 
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При превышении уровня звукового давления в зоне эксплуатации 85 дБ(А) следует применять 
специальные средства защиты. 
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7. Поиск неисправностей 
В таблице ниже приведены решения проблем, которые могут возникнуть во время работы насоса. 
Предполагается, что насос установлен правильно и подходит для соответствующего применения. 
В случае необходимости технической помощи, пожалуйста, свяжитесь с компанией INOXPA. 
Перегрузка двигателя 

Насос не обеспечивает достаточный поток или давление. 

Отсутствует давление на нагнетательной стороне. 

Неравномерный расход/давление на выходе. 

Шум и вибрация. 

Насос засорился.  

Насос перегрелся. 

Чрезмерный износ 

Механическое уплотнение протекает 
 
 

• • 
 

 
• • • 

 

 
• 

• • 

• • 
 

• • 
 

• 
 

 
• 

 

 
• • • 

 
• 

 
 
 
 

 
• 

 
 
 
 
 
 

• 
 
 
 
 

• 

• 
 

• 
 

• 
 

 
• • 

 

 
• • • 

 
• • • 

 
 
 
 

 
• • • 

 
• • • 

• • • 

ВЕРОЯТНЫЕ ПРИЧИНЫ 
Неправильное направление вращения 

 
 

NPSH недостаточно высок 
 
 

Насос не прокачан 

• Кавитация 

• Насос засасывает воздух. 

Всасывающая труба засорена.  

• Давл. на выходе слишком высокое. 

 
Слишком высокий расход 

 
 

Слишком выс. вязкость жидкости 

 Слишком высокая температура      
жидкости 

• Механическое упл. повреждено или 
изношено 

• Уплотнительные кольца не 
подходят для данной жидкости 

Рабочее колесо царапает

 
РЕШЕНИЯ 

Изменить направление вращения. 
Поднять всасывающий бак. 
Опустите насос 
Снизьте давление пара. 
Увеличить диаметр всасывающей трубы. 
Укоротить и упростить всас. линию. 

Продувка или заполнение 

Увеличьте давление всасывания. 
Проверьте всасывающую трубу и все ее 
соединения. 
Проверьте всасывающую трубу и 
фильтры, если они имеются. 
При необход. уменьшите потери напора, 
например, увеличив диаметр трубы.  
Уменьшите расход с помощью 
диафрагмы. 
Частично закройте выпускной клапан. 
Отрегулируйте положение рабочего 
колеса. Снизьте скорость. 
Снизьте вязкость, например, путем 
нагревания жидкости. 
Снизьте температуру, охладив 
жидкость. 
Замените уплотнение 

Установите подходящие упл. кольца.  
Проконсультируйтесь с производителем 
Понизьте температуру 
Снизьте давление всасывания. 
Отрегулируйте импелл. и крышку. 
Подсоедините трубы к насосу 
без натяжения. 
Установите фильтр во всас. трубу. 
 
Установите подходящие упл. кольца.  
Проконсультируйтесь с производителем 

Натяженность в системе 

Посторонние примеси в жидкости 

Натяжение пружины механического 
уплотнения слишком низкое  
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8. Обслуживание 
8.1. ОБЩИЕ СООБРАЖЕНИЯ 
Этот насос, как и любая другая машина, требует технического обслуживания. Инструкции, 
содержащиеся в данном руководстве, охватывают идентификацию и замену запасных частей. 
Инструкции предназначены для обслуживающего персонала и лиц, ответственных за поставку запасных 
частей. 

 
Внимательно прочтите главу 9. Технические характеристики. 
Техническое обслуживание может проводиться только квалифицированным персоналом, 
прошедшим обучение и оснащенным необходимыми ресурсами для выполнения данной 
работы. 
Все заменяемые детали или материалы должны быть надлежащим образом 
утилизированы/переработаны в соответствии с действующими директивами в каждом регионе. 

 
Перед началом любых работ по техническому обслуживанию всегда отключайте насос. 

 
 
 

Символ указывает на то, что изделие не следует выбрасывать как несортированные отходы, а 
необходимо отправлять в пункты раздельного сбора для утилизации и переработки. 

 
 
 

8.2. ПРОВЕРЬТЕ МЕХАНИЧЕСКОЕ УПЛОТНЕНИЕ 
Периодически проверяйте отсутствие утечек вокруг вала. Если обнаружена утечка через механическое 
уплотнение, замените его, следуя инструкциям в главе 8.7. Разборка и сборка насоса. 

 
8.3. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ УПЛОТНЕНИЙ 

 
ЗАМЕНА УПЛОТНЕНИЙ 

Профилактическое 
техническое обслуживание 

Замените через двенадцать (12) месяцев. Мы также рекомендуем 
заменять прокладки при замене уплотнений или вала насоса. 

 
Техническое обслуживание 
после протечки 

Замените в конце процесса. Если прокладка гайки рабочего колеса 
вышла из строя, необходимо очистить резьбовое отверстие на 
рабочем колесе и резьбу на конце вала. Следуйте инструкциям, 
приведенным в 8.6. Уборка. 

 
 
Плановое техническое 
обслуживание 

Регулярно проверяйте отсутствие утечек и исправность работы 
насоса. 
Ведите учет работы насоса. 
Используйте статистические данные для планирования проверок. 

Смазка При сборке используйте мыльную воду при установке различных 
прокладок, чтобы обеспечить их более легкое скольжение. 

 
Период между плановыми профилактическими обслуживаниями будет варьироваться в зависимости от 
условий эксплуатации насоса: температуры, расхода, количества циклов отключения в день, 
используемых чистящих растворов и т. д. 

8.4. МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
 

Размер Нм lbf·ft 
М6 10 7 

М8 21 16 

М10 42 31 

М12 74 55 

М16 112 83 
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Чистящие средства для процессов CIP: 
Для смешивания чистящих средств используйте только чистую воду (без 
хлора): 

            

б. Кислотный 
 

1 кг NaOH + 100 л H2O = чистящий раствор 

или 
2,2 л NaOH при 33% + 100 л H2O = чистящий 

раствор, 0,5% по весу азотной кислоты (HNO₃).3) 

при 70ºC (150ºF) 0,7 л HNO₃3при 53% + 100 л H2O 

ВНИМАНИЕ 

Максимальные условия во время процесса SIP с использованием пара или 
перегретой воды: 

 
a) Максимальная температура: 140°C / 284°F 
b) Максимальное время: 30мин 
c) Охлаждение: стерильный воздух или инертный газ 
d) Материалы: EPDM/PTFE 

(рекомендуется) FPM/NBR 
(  ) 

8.5. ХРАНЕНИЕ 
Перед хранением насос необходимо полностью слить из него все жидкости. По возможности следует 
избегать воздействия на детали чрезмерно влажной атмосферы. 

8.6. УБОРКА 

Использование агрессивных чистящих средств, таких как каустическая сода и азотная кислота, 
может привести к ожогам кожи. 
При проведении чистки используйте резиновые 
перчатки. Всегда надевайте защитные очки. 

 
8.6.1. Автоматическая CIP-мойка (очистка на месте) 
Если насос установлен в системе с процессом CIP (очистка на месте), разборка насоса не требуется. 
Если автоматическая очистка не предусмотрена, выполните разборку насоса в соответствии с указаниями в 
главе. 
8.7. Разборка и сборка насоса. 

 

 

Проверьте концентрацию чистящих растворов. Неправильная концентрация может привести к 
износу уплотнений насоса. 

 
 

Для удаления любых следов чистящих средств ВСЕГДА в конце процесса чистки проводите окончательное 
ополаскивание чистой водой. 

 
8.6.2. Автоматическая стерилизация на месте (SIP) 
Процесс стерилизации паром применяется ко всему оборудованию, включая насос. 

 
НЕ включайте насос во время процесса стерилизации паром. 
Детали/материалы не пострадают, если будут соблюдены указания, приведенные в 
данном руководстве. Холодная жидкость не должна попадать в насос, пока 
температура насоса не опустится ниже 60°C (140°F). 
В процессе стерилизации насос создает значительное падение давления; для обеспечения 
целостности контура, предотвращаемого стерилизацией паром или перегретой водой, 
рекомендуется использовать байпасный контур с выпускным клапаном. 
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ВНИМАНИЕ 

8.7. РАЗБОРКА И СБОРКА НАСОСА 
Сборку и разборку насосов должен выполнять квалифицированный персонал. Убедитесь, что персонал 
внимательно ознакомился с данной инструкцией по эксплуатации и, в частности, с теми инструкциями, 
которые касаются выполняемых ими работ. 

 

Неправильная сборка или разборка может привести к повреждению насоса и повлечь за собой 
высокие затраты на ремонт, а также длительный простой. 
Компания INOXPA не несет ответственности за несчастные случаи или ущерб, причиненные в 
результате несоблюдения инструкций, изложенных в данном руководстве. 

 
Подготовка 
Обеспечьте чистоту рабочего места, поэтому некоторые детали, включая механическое уплотнение, требуют 
очень бережного обращения, а другие имеют жесткие допуски. 
Убедитесь, что используемые детали не повреждены во время транспортировки. При этом необходимо 
проверить регулировочную кромку, торцы, плотность посадки, наличие заусенцев и т.д. 
После каждой разборки тщательно очищайте детали и проверяйте их на наличие повреждений. Заменяйте 
все поврежденные детали. 

 
Инструменты 
Используйте соответствующие инструменты для сборки и разборки. Используйте их правильно. 

 
Уборка 
Перед разборкой насоса очистите его снаружи и внутри. 

 

 
НИКОГДА не чистите насос вручную, когда он работает. 
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8.7.1. Разборка насоса и одинарного 
механического уплотнения 

 
 

1. Снимите зажимное кольцо (15) и разберите корпус 
насоса (01). 

2. Проверьте состояние уплотнительного кольца (80) на 
корпусе насоса и замените его, если оно повреждено. 

 
 
 
 

3. Снимите винты (50) и защитные кожухи фонаря (47). 
4. Наденьте рожковый ключ на плоские стороны вала 

(05), чтобы предотвратить его вращение. 
5. Снимите гайку крыльчатки (45) и уплотнительное кольцо (80A). 
6. Вытащите крыльчатку (02). При необходимости 

ударьте по ней пластиковым молотком, чтобы отделить 
конус. 

7. Снимите вращающуюся часть уплотнения (08) с задней 
стороны рабочего колеса (02). 

8. Вручную снимите неподвижную часть уплотнения (08), 
расположенную в крышке насоса (03). 

 
 
 
 
 

 
9. Если необходимо заменить упорную шайбу и пружину 

уплотнения, ослабьте винты с шестигранной головкой 
(51А), которые крепят крышку насоса. 
(03) и снимите его. Затем ослабьте винты с 
шестигранной головкой (51) и снимите крышку 
уплотнения (09). 

10. Проверьте пружину и упорную шайбу механического 
уплотнения (08) и замените их при необходимости. 

 
 
 
 
 

 
Сборка 

 
1. Установите упорную шайбу механического уплотнения 

(08) на крышку насоса (03). Убедитесь, что четыре 
выступа, центрирующие пружину, направлены наружу. 

2. Установите пружину на упорной шайбе в 
центрирующие выступы. Установите крышку 
уплотнения (09) на узел и перемещайте ее до тех пор, 
пока упорные выступы уплотнительной шайбы не 
совпадут с пазами на крышке. 
(09). Закрепите его винтами с шестигранной головкой (51). 

01
.0

30
.3

2.
00

15
 

01
.0

30
.3

2.
00

14
 

01
.0

30
.3

2.
00

12
 

01
.0

30
.3

2.
00

13
 



Обслуживание 

INOXPA SAU·01.030.30.05RU · (B) 2024/07 19 

 

 

ВНИМАНИЕ 

3. Установите крышку насоса (03) на фонарь (04) и 
закрепите ее винтами (51А). 

4. Установите неподвижную часть уплотнения (08) на крышку насоса. 
(03) пальцами. Убедитесь, что противовращательные 
выступы совпадают с пазами на уплотнении. 

5. Установите вращающуюся часть механического 
уплотнения (08) на задней стороне рабочего колеса 
(02) и убедитесь, что она расположена горизонтально. 

6. Вставьте уплотнительное кольцо (80А) в паз гайки рабочего колеса (45). 
7. Наденьте рожковый ключ на плоские стороны вала 

(05), чтобы предотвратить его вращение. 
8. Вставьте рабочее колесо (02) на вал насоса (05) и 

закрепите гайкой (45). 
9. Установите корпус насоса (01) на крышку насоса (03) и 

закрепите его зажимным кольцом (15). 
10. Наконец, установите обратно защитные элементы 

фонарей (47) на фонарь (04) и закрепите их 
защитными винтами (50). 

При установке нового уплотнения используйте мыльную воду нанесите на различные детали 
и прокладок, чтобы обеспечить их лучшее скольжение. Нанесите ее как на неподвижные, так 
и на вращающиеся детали. 

 
8.7.2. Двойное механическое уплотнение. 
Разборка. 

 
1. Снимите основное уплотнение, следуя инструкциям в главе 8.6.1. Насос и одинарное механическое 

уплотнение до пункта 8. 
2. Ослабьте винты с шестигранной головкой (51А) и осторожно снимите крышку насоса (03), стараясь 

не повредить неподвижную часть вторичного уплотнения, расположенного внутри. 
3. Ослабьте винты с шестигранной головкой (51B) и снимите крышку двойного уплотнения (10) вместе 

с неподвижной частью вторичного уплотнения крышки насоса (03). Снимите пружину и упорные 
шайбы. 

4. Вручную снимите неподвижную часть вторичного уплотнения (08), расположенную в крышке двойного 
уплотнения. 
(10) а также уплотнительное кольцо (80C). 

5. Ослабьте установочный винт (55) и снимите двойное уплотнительное кольцо (30) на валу (05) 
вместе с вращающейся частью вторичного уплотнения. 

6. Снимите вращающуюся часть вторичного уплотнения и уплотнительное кольцо (80D) с двойного 
уплотнительного кольца. 

 
Сборка 

 
1. Установите вращающуюся часть нового вторичного уплотнения и уплотнительное кольцо (80) на 

двойное уплотнительное кольцо (30). Наденьте собранный узел на вал насоса (05). 
2. Приложите неподвижную часть вторичного уплотнения (08) и уплотнительное кольцо (80C) 

пальцами к крышке двойного уплотнения (10). 
3. Установите упорную шайбу основного уплотнения (08) на крышку насоса (03). Убедитесь, что 

четыре выступа, центрирующие пружину, направлены наружу. 
4. Установите пружину на упорную шайбу в центрирующие выступы. Поместите упорную шайбу 

вторичного уплотнения на пружину. Убедитесь, что четыре выступа, центрирующие пружину, 
направлены внутрь. 

5. Установите крышку двойного уплотнения (10) вместе с неподвижной частью вторичного уплотнения 
и уплотнительным кольцом (80C) на крышку насоса (03) и перемещайте ее до тех пор, пока упорные 
выступы на шайбах первичного и вторичного уплотнений не совпадут с пазами неподвижной части 
вторичного уплотнения. Закрепите ее винтами с шестигранной головкой (51B). 

6. Установите узел крышки насоса (03) и неподвижную часть вторичного уплотнения на фонарь (04) и 
закрепите винтами (51А). 

7. Наденьте двойное уплотнительное кольцо (30) на вал (05), убедившись, что расстояния между 
кольцом и крышкой двойного уплотнения соответствуют показанным ниже, и затяните установочный 
винт (55). 
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ВНИМАНИЕ 

ВНИМАНИЕ 

 
 
 

ØD 
(мм) 

А 
(мм) 

25 3 
35 3,5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8. Установите основное уплотнение, следуя инструкциям по сборке одинарного механического уплотнения, 
начиная с пункта 4. 

 

При установке нового уплотнения используйте мыльную воду нанесите на различные детали 
и прокладок, чтобы обеспечить их лучшее скольжение. Нанесите его на неподвижные части 
крышки, а также на вращающиеся части рабочего колеса и двойное уплотнительное кольцо. 

 
8.7.3. Установка и регулировка вала. 
Разборка. 

1. Ослабьте винт с шестигранной головкой (51E) на зажиме вала (17). 
2. Снимите вал (05) вместе с зажимом (17). 

 
Сборка 

 
1. Установите вал насоса (05) с зажимом (17) на вал двигателя. 
2. Слегка затяните шестигранный винт (51E) зажима и убедитесь, что вал насоса (05) по-прежнему 

может вращаться. Убедитесь, что зажим вала (17) установлен, как показано на рисунке. 
 

 

Нанесите монтажную смазку на резьбу и головку зажимного винта. 
 

 
3. Установите крышку (03), винты (51А) и затяните их. 
4. Установите рабочее колесо (02) на вал насоса и закрепите его контргайкой (45). Наденьте 

гаечный ключ на плоские стороны вала, чтобы предотвратить его вращение. 
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5. Сдвиньте крыльчатку вместе с валом (05) до тех пор, пока она не достигнет крышки насоса (03). 
6. Установите корпус насоса (01) и закрепите его зажимами (15). 
7. С помощью толщиномера переместите вал насоса так, чтобы рабочее колесо располагалось на 

требуемых расстояниях B от корпуса насоса (01). 0,4 мм для 40-110, 40-140, 50-150, 65-175 и 80-175 
и 0,5 мм для остальных. 

 

 
8. Затяните винт с шестигранной головкой (51E) на зажиме вала. 
9. Снимите корпус насоса (01), рабочее колесо (02) и крышку (03) и продолжите сборку механического 

уплотнения. 
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9. Технические характеристики 
Максимальное рабочее давление 1600 кПа (16 бар) 
Диапазон температур -10ºC до 120ºC (EPDM) 
Максимальная скорость 3000 об/мин (50 Гц) – 3600 об/мин (60 Гц) 
Уровень шума 61 до 80 дБ(А) (см. таблицу с моделями) 

 
Материалы 
Части, контактирующие с изделием. AISI 316L (1.4404) 
Другие детали из нержавеющей стали AISI 304 (1.4301) 
Уплотнения, контактирующие с изделием. EPDM - стандарт 

FPM (другие материалы доступны по запросу) 
Другие прокладки NBR 
Другие материалы для уплотнения консультация с INOXPA 
Внешняя отделка поверхности мат 
Внутренняя отделка поверхности Полированный Ra ≤ 0,8 мкм 

 
Механическое уплотнение 
Тип Внутренний одинарное или двойное уплотнение, сбалансированное  
Материал вращающейся части Silicon carbide (SiC) – стандарт 
Материал неподвижной части Graphite (C) – стандартный 

Silicon carbide (SiC) 
Материал прокладки: EPDM – стандартная 

FPM 
Расход воды (двойная герметизация) 0,25 до 0,6 л/мин 
Давление (двойное уплотнение) от атмосферного давления до 1000 кПа (10 бар) 

 
Мотор 
Тип Трехфазный Асинхронный двигатель, тип IEC B35, 2 или 4 

полюса, степень защиты IP55, класс изоляции F. 
Власть 0,37 45 кВт 
Напряжение и частота 220-240 V Δ / 380-420 V Υ, ≤ 4 кВт 

380–420 В Δ / 660–690 В Υ, ≥ 5,5 кВт 
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9.1. УРОВЕНЬ ШУМА 
Указанные уровни шума соответствуют стандартному насосу с максимальным рабочим колесом и 
двигателем в защитном кожухе, работающему примерно со скоростью 2900 об/мин, в точке оптимальной 
эффективности и с двигателем достаточной мощности. 
Эти значения были измерены на расстоянии 1 м от насоса и на высоте 1,6 м над уровнем пола. 
Измерения проводились в соответствии со стандартом EN 12639 / ISO 3746 Grade 3 с допуском ±3 дБ(А). 

 

 
Тип насоса 

Звук 
давление 
LpA dB(A) 

Звук.мощ
ность 

ЛwAdB(А) 
HCP 40-110 61 74 

HCP 40-150 63 75 

HCP 40-205 70 84 

HCP 50-150 71 84 

HCP 50-190 78 92 

HCP 50-260 70 84 

HCP 65-175 72 85 

HCP 65-215 78 92 

HCP 65-250 79 93 

HCP 80-175 77 90 

HCP 80-205 80 94 

HCP 80-240 77 91 

 
Следует учитывать, что уровень шума может значительно возрасти, если вблизи насоса установлены 
переходники, отводы или другие фитинги. 

9.2. ВЕСЫ 
 

МОТОР 

IEC 71 80 90 100 112 132 160 180 200 225 

кВт 0,37 0,55 0,75 1,1 1,5 2,2 2,2 3 3 4 5,5 7,5 11 15 18,5 22 30 45 

HCP 40-110 18 19 26                

HCP 40-150   30 32 36 35             

HCP 40-205     42 41  52 58  77 86       

HCP 50-150   30  36 35  47  52         

HCP 50-190     42   52  57 77 85       

HCP 50-260           92 101 180 189 208 261   

HCP 65-175        55  60 80 88       

HCP 65-215           85 93 173 182 201    

HCP 65-250           92  180 189 208 261 312  

HCP 80-175         55 61 80 89 169 178     

HCP 80-205           85  173 182 201 253   

HCP 80-240           93 106  209 261 313  401 
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9.3. РАЗМЕРЫ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Тип насоса 

А 
(мм) 

Б 
(мм) 

С 
(мм) 

HCP 40-110 514 270 369 

HCP 40-150 539 270 389 

HCP 40-205 749 380 490 

HCP 50-150 618 330 468 

HCP 50-190 752 380 523 

HCP 50-260 1018 465 637 

HCP 65-175 781 380 518 

HCP 65-215 1017 465 632 

HCP 65-250 1059 650 717 

HCP 80-175 1017 465 592 

HCP 80-205 1022 465 647 

HCP 80-240 1099 650 752 
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9.4. СХЕМА В РАЗОБРАННОМ ВИДЕ И СПИСОК ДЕТАЛЕЙ 
 

Крепление 
двигателя винтами 
с шестигранной 
головкой 

 
 

Позиция Описание Количество Материал 

01 Корпус насоса 1 AISI 316L 

02 Рабочее колесо 1 AISI 316L 

03 Крышка насоса 1 AISI 316L 

04 Фонарь 1 AISI 304 

05 Вал 1 AISI 316L 

07 Опора двигателя 2 AISI 304 

07А Регулируемая ножка 4 AISI 304 

08 Механическое уплотнение 1 - 

09 Крышка уплотнения 1 AISI 316L 

14 Кожух 1 AISI 304 

15 Хомут корпуса насоса 1 AISI 304 

17 Зажим двигателя 1 AISI 304 

45 Гайка рабочего колеса 1 AISI 316L 

47 Защита фонаря 2 PETP 

50 Защитный винт 4 А2 

51А Винт 4 А2 

51С Винт 2 А2 

51D Винт с шестигранной головкой 4 А2 

52 Шестигранный винт 4 А2 

52Б Шестигранный винт 4 А2 

53 Плоская шайба 4 А2 
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Позиция Описание Количество Материал 

53А Шайба гровер 4 А2 

53С Плоская шайба 4 А2 

53D Шайба гровер 4 А2 

54 Шестигранная гайка 4 А2 

54А Шестигранная гайка 4 А2 

80 Уплотнительное кольцо 1 EPDM 

80А Уплотнительное кольцо 1 EPDM 

80Б Уплотнительное кольцо 1 EPDM 

93 Мотор 1 - 

 
9.5. ДВОЙНОЕ МЕХАНИЧЕСКОЕ УПЛОТНЕНИЕ 

 

 
 

Позиция Описание Количество Материал 

08А Двойное механическое уплотнение 1 - 

10 Крышка двойного механического уплотнения 1 AISI 316L 

30 Двойное уплотнительное кольцо 1 AISI 316L 

51Б Винт 4 А2 

55 Штифт 1 А2 

80°C Уплотнительное кольцо 1 EPDM 

80D Уплотнительное кольцо 1 EPDM 

92 Прямой соединитель 1/8' BSPT D.8 2 AISI 316 
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ЗАМЕТКИ 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Как связаться с INOXPA SAU: 
Контактные данные для всех стран 
постоянно обновляются на нашем сайте. 
Пожалуйста, посетитеwww.inoxpa.com для доступа к информации. 

 

 
 

INOXPA SAU 
Телерс, 60 – 17820 – Баньолес – Испания 
Тел.: +34 972 575 200 – Факс: +34 972 575 
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