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SOURCE OF SOLUTIONS

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller: INOXPA, S.A.
c/ Telers, 57 17820 Banyoles (Girona), Spanien

erklart hiermit, dass die Maschine:
Bomba helicoidal KIBER KS - KST

Seriennummer:

alle anwendbaren Bestimmungen der folgenden Richtlinien erfullt:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (RD 1644/2008)
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
Richtlinie Uber elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG
Anwendbare harmonisierte technische Normen:
UNEEN ISO 12100:2012
UNEEN 809:1999+A1:2010
In Konformit&t mit der Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 U ber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind,
mit Lebensmitteln in Berlhrung zu kommen.
In Konformitat mit der Verordnung (EG) Nr. 2023/2006 Uber gute Herstellungspraxis fur Materialien und

Gegenstéande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berihrung zu kommen.

Angaben zur Person, die bevollmachtigt ist, diese Erklarung im Namen des Herstellers abzufassen und die
technischen Unterlagen zusammenzustellen, und die in Gemeinschaft ansassig ist:

Banyoles, den 8. Januar 2014

David Reyero Brunet
Leiter des Technischen Biros
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1. Sicherheit
1.1. BEDIENUNGSANLEITUNG

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen tber Empfang, Installation, Betrieb, Zusammenbau, Zerlegung und Wartung
der Pumpe KIBER KS / KST.

Die Informationen dieser Bedienungsanleitung basieren auf aktualisierten Daten.

INOXPA behélt sich vor, diese Bedienungsanleitung ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern.

1.2. INBETRIEBNAHMEANLEIT UNG

Diese Bedienungsanleitungenthélt wichtige und nitzliche Informationen fiir eine zweckméRige Handhabung und Wartung lhrer
Pumpe. Lesen Sie hitte die Anleitung vor Inbetriebnahme der Pumpe aufmerksam durch, machen Sie sich mit ihrer
Funktionsweise und Bedienung vertraut und halten Sie sich strikt an die gegebenen Anleitungen. Es ist sehr wichtig, dass diese
Bedienungsanleitung an einem festen Platz in der Nahe Ihrer Anlage aufbewahrt wird.

1.3. SICHERHEIT
1.3.1. Warnsymbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr Verletzungsgefahr durch rotierende Teile

Geféahrliche elektrische Spannung Gefahr! Atzende oder korrosive Stoffe

Gefahr fir das einwandfreie Funktionieren

Gefahr! Schwebende Lasten .
des Gerats

Tragen von  Augenschutz ~ zwingend

Sicherstellung der Arbeitssicherheit beachten .
vorgeschrieben

SBEPP
Oppp

1.4. ALLGEMEINE SICHERHEI TSHINWEISE

Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie die Pumpe einbauen und in Betrieh
nehmen. Im Zweifelsfall setzen Sie sich mit INOXPA inVerbindung.

>

1.4.1. Beim Einbau

Beachten Sie bitte immer die im Kapitel 8 angegebenen Technischen Daten

Schalten Sie die Pumpe niemals ein, solange sie noch nicht an dieRohrleitungen angeschlossen ist.

Uberpriifen Sie anhand der Spezifikationen, ob der Motor geeignet ist, besonders im Hinblick auf eine eventuell

durch die Einsatzbedingungen entstehende Explosionsgefahr.

Samtliche Elektroarbeiten beim Einbau dirfen nur von befugtem Personal vorgenommen werden.

> B

1.4.2. Wahrend des Betriebs

Beachten Sie bitte immer die im Kapitel 8 angegebenen Technischen Daten Die angegebenen Grenzwerte durfen
NIEMALS uberschritten werden.

>

Berlihren Sie NIEMALS die Pumpe oder die Rohrleitungen wéhrend des Betriebs, wenn die Pumpe zum pumper
von heilBen Flussigkeiten eingesetzt wird oder wahrend der Reinigung.

2013/10 1.Sicherheit 3
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A Die Pumpe enthalt bewegliche Teile. Niemals mit den Fingern in die Pumpe fassen, wahrend diese in
A Betrieb ist.

A2
c NIEMALS mit geschlossenen Saugund Druckventilen arbeiten.

Den Elektromotor NIEMALS direkt mit Wasser besprihen. Die Schutzart des Standardmotors ist IP55:
staub- und strahlwassergeschutzt.

1.4.3. Wahrend der Wartung

Beachten Sie bitte immer die im Kapitel 8 angegebenen Technischen Daten

Die Pumpe NIEMALS ausbauen, bevor die Rohrleitungen nichtvollstandig entleert sind. Beriicksichtigen
Sie, dass stets Flussigkeit in der Pumpe zuriickbleibt (soweit kein Ablass vorhanden ist). Denken Sie daran,
dass die gepumpte Flissigkeit geféahrlich oder heil3 sein kann. Informieren Sie sich in diesen Fallen Giberdie
geltenden landesspezifischen Regelungen.

>

Lassen Sie keine losen Teile am Boden liegen.

Vor Beginn der Wartungsarbeiten die Pumpe IMMER von der Stromversorgung trennen. Sicherungen
herausnehmen und Kabel von den Motorklemmen trennen.

>

Samtliche Elektroarbeiten diirfen nur von befugtem Personal vorgenommen werden.

1.4.4. Beachtung der Sicherheitshinweise

Jedwede Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann eine Geféahrdung des Personals, der Umwelt und der Maschine zur Folge
haben und kénnte zum Verlust des Anspruchs auf Schadenersatz fihren. Eine solche Nichtbeachtung kdnnte die folgenden
Risiken mit sich bringen:

1 Versagen wichtiger Funktionen der Maschine/Anlage,

9 Fehler bei bestimmten Wartungs- und Reparaturablaufen,

1 mégliche elektrische, mechanische oder chemische Gefahren,

1 Gefahr fir die Umwelt aufgrund freigesetzter Stoffe.

1.45. Garantie

In folgenden Féllen erléschen sdmtliche Garantieanspriiche unmittelbar und vollstéandig, aul3erdem muss INOXPA fiir alle
Anspriiche der Produkthaftung durch Dritte entschadigt werden:

1 Service und Wartungsarbeiten wurden unter Nichtbeachtung der Betriebsanleitung durchgefuhrt, Reparaturen wurden
entweder nicht durch unser Personal oder ohne unser schriftliches Einverstandnis vorgenommen;

1 Es wurden ohne vorherige schriftliche Genehmigung Anderungen an unserem Material vorgenommen;

1 Es wurden keine Originalteile oder -schmiermittel von INOXPA verwendet;

1 UnsachgemalRer, fahrlassiger, nicht weisungsgemaRer oder nicht bestimmungsgeméa®r Gebrauch von Materialien;

1 Beschédigung von Pumpenteilen, die durch das Fehlen eines Sicherheitsventils einem zu hohen Druck ausgesetzt waren.
AuRerdem gelten die Allgemeinen Lieferbedingungen, die Ihnen bereits ausgehandigt wurden.

Ohne vorherige Riicksprache mit dem Hersteller darf an der Maschine keinerlei Anderung vorgenommen
werden. Verwenden Sie zu |hrer eigenen Sicherheit nur Originalersatzteile und -zubehor.

ﬁ Der Gebrauch anderer Teile befreit den Hersteller von jeglicher Haftung.

Eine Anderung der Betriebsbedingungen ist nur nach vorheriger schriftlicher Genehmigung durch INOXPA
maoglich.

Zogern Sie bitte nicht, sich mit uns in Verbindung zu setzen, falls Sie noch Zweifel haben oder umfangreichere Erklarungen zu
speziellen Angaben ben°tigen sollten (Einstellungen, Aufb
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3. Allgemeines
3.1. BESCHREIBUNG

Die Exzenterschneckenpumpen Kiber KS von INOXPA zeichnen sich durch ein kompaktes und robustes Design aus und gehoren
zu unserer Pumpenbaureihe der Verdrangerpumpen mit Exzenterschnecke fiir den Einsatz mit viskosen Flussigkeiten.

Die hydraulischen Bauteile da Pumpe sind der Rotor und der Stator. Der Rotor ist eine Exzenterschnecke mit rundem

Querschnitt. Der Stator besitzt zwei Gewindegdnge und die doppelte Durchlasslange des Rotors. Dadurch bleiben zwischen dem
Stator und dem Rotor Freirdume, die fur die Férderung der Flissigkeit genutzt werden. Beim Drehen des Rotors innerhalb des
Stators werden diese Férderraume in Langsrichtung von der Eintritts- zur Austrittsseite bewegt.

Derartige Pumpen eignen sich fiir den Einsatz mit Driicken bis 6 bar (einstufiger Stator) und 12 bar (zweistufiger Stator).

Die Pumpen vom Typ KS sind mit einem vollstadndig sanitédren und hygienischen Antrieb sowie fir eine einfache Reinigung
entworfen. Bei der Pumpe KST sind die Zapfen Uber Senkschrauben befestigt. Die Standardverbindungen entsprechen DIN
11851. Der Druckstutzen ist exzentrisch.

AuRerdem gibt es eine noch robustere Antriebsausfiihrung fur den Industriesektor, um langere Haltbarkeit selbst unter

schwierigen Arbeitsbedingungen zu gewéhrleisten. Des Weiteren kénnen auch andee Anschlussarten fiir die Pumpe gewahit
werden, wie zum Beispiel CLAMP, SMS, RJT, Flansche DHR633 PN-16 usw.

Alle Pumpenteile, die mit dem geforderten Produkt in Kontakt stehen, sind aus rostfreiem Edelstahl

AISI 316L gefertigt. Der Stator ist gemall FDA-Norm aus NBR gefertigt, und die Standardabdichtung erfolgt per
Gleitringdichtung EN 12756 LK.

Das Gerét ist fir den Gebrauch in der Lebensmittelverarbeitung geeignet.

3.2. ANWENDUNGSBEREICH

Die nachfolgend dargestellten Leistungskurven gelten sowohl fur einstufige als auch fur zweistufige Statoren.
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fur bestimmte Betriebsbedingungen ausgewahlt. INOXPA haftet nicht fir Schaden, die auftreten kbnnen, wenn die

Der Anwendungsbereich fir die verschiedenen Ausfiihrungen ist beschréankt. Die Pumpe wurde bei der Bestellung
Z S vom Kaufer angegebenen Informationen unvollsténdig sind (Art des Mediums, U/min usw.).
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4. Einbau

4.1. EMPFANG DER PUMPE

INOXPA kann fur Materialbeschadigungen durch Transport oder Auspackenkeinerlei Verantwortung ubernehmen.
Uberpriifen Sie die Verpackung mittels Sichtkontrolle auf mégliche Schaden.

Zusammen mit der Pumpe werden die folgenden Unterlagen ausgeliefert:
1 Versandpapiere

1 Bedienungs und Wartungshandbuch der Pumpe

1 Bedienungs- und Wartungshandbuch des Motors (*)

1 (*) vorausgesetzt, die Pumpe wurde von INOXPA mit Motor geliefert

Auspacken und Uberpriifen der Pumpe:

—> 1 Saug- und Druckseite der Pumpe: Entfernen Sie alle Reste
des Verpackungsmaterials.

1 Uberpriifen Sie Pumpeund Motor auf Beschadigungen.

1 Sollten sie sich nicht in einwandfreiem Zustand befinden
bzw. sollten Teile fehlen, muss der Spediteur
schnellstmdglich einen entsprechenden Bericht erstellen.

4.1.1. Identifizierung der Pumpe

-\
INOXPA S.A. c € l

C. Telers, 54 - P.O. BOX 174
17820 BANYOLES - GIRONA (SPAIN)
Tel. 972 57 52 00 - Fax 972 57 55 02

C\J SOURCE OF SOLUTIONS (,)
’ avo[ |

TIPO | | Ne| | <

Seriennummer

Kw[ | min"| | v | Hz[ |

\_QW/h| | Hm| | oRODETE[ |

Typenschild Pumpe

01.3032.0003

4.2. TRANSPORT UND LAGERUNG

Die Pumpen Kiber KS / KST sind meistens zu schwer, um ohne Hilfsmittel gelagert zu warden.

Zum Anheben der Pumpe wird wie folgt verfahren:

1 Die beiden Anschlagstellen missen immer so weit
wie moglich voneinander entfernt sein.

1 Anschlagstellen sichern, so dass ein Verrutschen
unmoglich ist

2013/10 4.Einbau 7
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4.3. AUFSTELLUNGSORT

Stellen Sie die Pumpe so nah wie méglich am Ansaugtank auf, wenn méglich, unterhalb des Flussigkeitspegels.

Stellen Sie die Pumpe so auf, dass rundherum ausreichend Freiraum fiir den Zugriff auf Pumpe und Motor besteht. (Die
Abmessungen und Gewichte sind im Kapitel 8 Technische Daten angegeben.)

Stellen Sie die Pumpe auf einer ebenen, waagerechten Flache auf.

Die Griindung muss biegesteif, waagerecht, eben und erschitterungsfest sein.

Uberdacht stehen. Der Aufstellungsort muss es ermdoglichen, die Anlage fur Inspektions- und

Stellen Sie die Pumpe in ausreichend bellfteter Umgebung auf. Bei Aufstellung der Pumpe im Freienmuss sie
Instandhaltungsarbeiten leicht zu erreichen.

4.4. KUPPLUNG

Zur Auswahl und Montage der Kupplungen ist die Betriebsanleitung des Zulieferers zu beriicksichtigen. Das Anlaufmoment von
Verdrangerpumpen kann unter bestimmten Umstanden relativ hoch sein. Daher ist eine Kupplung zu wéhlen, deren zulassiges
Drehmoment das 1,5- bis 2-fache des empfohlenen Werts betragt.

Ausrichtung
Die Wellen des Pumpenaggregats MotorPumpe wurden bei der Montage im Werk korrekt ausgerichtet.

A Uberpriifen Sie die Ausrichtung der Pumpeneinheit nach Abschluss der Montagearbeiten.

Legen Sie ein Lineal mit gerader Kante (A) auf die Kupplung: das Lineal muss auf den beiden Kupplungshalften tber die
gesamte Lange aufliegen. Siehe Abbildung. Wiederholen Sie die Priifung, aber dieses Mal seitlich links und rechts an der
Kupplung in der Nahe der Welle. Um die erforderliche Prézision zu erreichen, muss diese Uberpriifung unter Verwendung einer
Rachenlehre (B) an zwei gegenuberliegenden Stellen auf den AuRenflachen der beiden Kupplungshélften vorgenommen
werden.

A

1 1 T Va_ max.
= =P e

I T T T T T I T T T INT T T 17T

Va min.

Maximal zulassige Abweichungender Ausrichtung:

AuRendurchmesser Va min Va max Va max - Vamin Vr.
Kupplung (mm mm mm mm mm

70 - 80 2 4 0,13 0,13
81-95 2 4 0,15 0,15
96 - 110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131 - 140 2 4 0,24 0,24
141 - 160 2 6 0,27 0,27
161 - 180 2 6 0,3 0,3
181 - 200 2 6 0,34 0,34
201 - 225 2 6 0,38 0,38

8 4.Einbau 2013/10
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4.5. ROHRLEITUNGEN

I Die Saug und Druckleitungen sollten im Allgemeinen gerade sein und so wenig Bogen und Armaturen wie mdglich
aufweisen, um die Stromungsverluste so gering wie mdglich zu halten.

7 Vergewissern Sie sich, dass die Anschlussoffnungen der Pumpenanlage korrekt rit den Rohrleitungen fluchten und ihr
Durchmesser dem der Pumpenanschliisse entspricht.

1 Stellen Sie die Pumpenanlage so nahe wie méglich am Ansaugbehélter auf, wenn mdglich, unter dem Flussigkeitspegel oder
sogar noch tiefer im Verhéaltnis zum Behélter, damit die statische Saughdhe maximal ist.

1 Die Halterungen der Rohrleitungen sind so nah wie mdglich an den Saug und Férderdffnungen der Pumpe anzubringen.

45.1. Absperrventile

Die Pumpe kann fir Instandhaltungsarbeiten von der Rohrleitung getrennt werden. Dazu missen an den Saug und
Forderanschliissen der Pumpe Absperrhahne angebracht werden. Wahrend des Betriebs miissen diese Hahne IMMER gedffnet
sein.

4.6. DRUCKBEHALTER
Bei den Modellen mit doppelter Gleitringdichtung muss ein Druckbehélter eingebaut werden

Stellen Sie den Druckbehalter IMMER 1i 2 Meter hoher als die Pumpenachse auf. Siehe Abb. 4.6.
0

SchlieRen Sie den Zulauf der Kuhlflussigkeit IMMER an den unteren Anschluss der doppelten Gleitringdichtung an
Somit erfolgt der Austritt der Kihlflissigkeit tiber d en oberen Anschluss der Gleitringdichtung. Siehe Abb. 4.6.

Cierre mecéanico

Figura 4.6 Installationsschema des Druckbehélters

Nahere Angaben zum Druckbehélter (Einbau, Betrieb, Instandhaltung...) finden Sie in der vom Hersteller gelieferten
Betriebsanleitung.

4.7. ELEKTRISCHE ANLAGE

Der Anschluss der Elektromotoren muss durch Fachpersonal erfolgen. Es sind alle erforderlichen MaBnahmen zt
ergreifen, um Stérungen an den Anschlissen und Kabeln vorzubeugen.

unter Spannung stehen. Eine Berthrung dieser Bauteile kann fiir Personen gefahrlich sein oder irreversible
Sachschaden hervorrufen.

2 Die elektrische Anlage, Klemmen und Bauteile der Steueranlagen kénnen auch in abgeschaltetem Zustand noch

Vergewissern Se sich vor Eingriffen an der Pumpe, dass der Schaltkasten von der Stromversorgung getrennt ist.

1 SchlieRen Sie den Motor nach den Herstelleranleitungen an.

1 Uberpriifen Sie die Laufrichtung (siehe Etikett auf der Pumpe)

1 Schalten Sie den Motor der Pumpe kuz ein. Uberpriifen der gewiinschten Forderrichtung. Wenn die Pumpe in die falsche
Richtung fordert, kann dies zu schweren Schéden fiuhren.

2013/10 4.Einbau 9



f Bei der Uberpriifung der Laufrichtung des Motors muss die Pumpe IMMER mit Flissigkeit gefiillt sein.

Vergewissern Sie sich bei Modellen mit Dichtungskammer IMMER, dass diese vor Uberpriifung der Laufrichtung
mit Flussigkeit gefullt ist.

10 4.Einbau 2013/10
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5. Inbetriebnahme

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme der Pumpe aufmerksam die Hinweise in Kapitel 4. Einbau

>

5.1. INBETRIEBNAHME

Lesen Sie hitte aufmerksam das Kapitel 8 Technische Daten durch. INOXPA kann fir einen unsachgemafen
Gebrauch des Gerats keine Haftung tibernehmen.

Pumpe oder Rohrleitungen NIEMALS berlihren, wenn Flissigkeiten mit hoher Temperatur geférdert weden.

B>

5.1.1. Prufungen vor der Inbetriebnahme der Pumpe

1 Offnen Sie vollstandig die Absperrventile der Saug und Férderleitung
1 Gelangt die Flissigkeit nicht zur Pumpe, fiillen Sie diese mit dem Férdermedium

Die Pumpe darf NIEMALS trocken laufen.

>

11 Uberpriifen, ob die Stromversorgung mit den Angaben auf dem Typenschild des Motors (ibereinstimmit.

1 Prufen Sie den Motor auf die korrekte Laufrichtung.

1 Wenn die Pumpe mit einer doppelten oder gekiihlten Gleitringdichtung versehen ist, sind die Hilfsanschliisse gemaf den
Anweisungen im Kapitel 8, Technische Daten zu montieren.

5.1.2. Prufungen vor der Inbetriebnahme der Pumpe

1 Prifen Sie, ob die Pumpe ungewohnliche Gerausche erzeugt.

1 Prifen Sie, ob der absolute Eingangsdruck ausreichend ist, um das Auftreten von Kavitation in der Pumpe zu verhindern.
Beachten Sie die Kurve des erforderlichen Mindestdrucks tber dem Dampfdruck (NPSHr).

1 Uberpriifen Sie den Forderdruck.

1 Prifen Sie die Dichtungen auf mdégliche Leckagen.

An der Saugleitung darf kein Absperrventil zur Regulierung der Durchflussmenge verwendet werden. Diese muss
wahrend des Betriebs vollstéandig gedffnet sein.

A Leistungsaufnahme des Motors iiberpriifen, um elektrische Uberlast zu verhindern

RReduzierung der Durchflussmenge und Leistungsaufnahme des Motors: Reduzierung der Motordrehzahl.

5.2. DRUCK-BYPASS

Wenn die Pumpe mit einem Druck-Bypass versehen ist, kann sie nur in einer Drehrichtung arbeiten. Soll diese Drehrichtung
umgekehrt werden, muss das Uberdruckventil gemaR der nachfolgenden Abbildung montiert werden. Das Uberdruckventil ist
werkseitig geeicht und auf einen Héchstdruck von 6 bar fur einstufige Pumpen und 10 bar fir zweistufige Pumpen eingestellt.

0
v

Die Pumpe wird von INOXPA immer mit montiertem Bypass ausgeliefert, fur die Ansaugung im Pumpengeh&use
und den Auslass nach vorn.

2013/10 5.Inbetriebnahme 11
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6. Funktionsstdrungen

In der nachstehenden Tabelle werden AbhilfemalZnahmen fiir evtl. Stérungen angegeben, die wahrend des Betriebs der Pumpe
auftreten kénnten. Voraussetzung ist, dass die Pumpe korrekt installiert und fir die Anwendung richtig gewahlt wurde. Sollten
Sie den Kundendienst bendtigen, setzen Sie sich mit INOXPA in Verbindung.

Funktionsstdérungen Mdogliche Ursachen

Uberlastung des Motors 8,9,13,19

Fordermenge/-druck der Pumpe unzureichend 1,2,4,5,7,9,10,16,17,18.
Fehlender Druck auf der Forderseite 2,3,6,17,17.

Fordermenge/-druck ungleichmaRig 1,2,4,5,6,9, 20.

Gerausche und Rutteln 2,4,5,6,7,8,9,10, 13, 14, 18, 19.
Die Pumpe verstopft 9, 10, 14, 19.

Uberhitzung der Pumpe 8,9, 10, 14, 19.

Ungewohnlicher Verschleil3 4,5, 10, 14, 18.

Leckage an der Gleitringdichtung 11,12, 15.

Mdgliche Ursachen

1 Falsche Laufrichtung

Abhilfe

Laufrichtung umkehren..

2 NPSH unzureichend

Verfugbaren NPSH erhdhen:

- Ansaugtank hoher stellen

- Pumpe tiefer stellen

- Dampfdruck verringern

- Durchmesser der Saugleitung erh6hen

- Saugleitung verkiirzen und einfacher gestalten

3 Pumpe nicht entliftet Entliften oder Fillen

4 Kavitation Saugdruck erhdhen (siehe auch Punkt 2)

5 Die Pumpe saugt Luft an Saugleitung und alle Anschliisse priifen

6 Saugleitung verstopft Saugleitung und Filter prufen, falls vorhanden

7 Forderdruck zu hoch Falls erforderlich, Druckverluste verringern, z.B. durch Erhéhung
des Leitungsdurchmessers

8 Férdermenge zu hoch Drehzahl verringern

9 Viskositat des zu pumpenden Mediums zu hoch

Viskositat des Mediums zum Beispiel durch Heizung verringern

10 | Medientemperatur zu hoch

Temperatur durch Kihlen des Mediums verringern

11 | Gleitringdichtung verschlissen oder beschadigt

Gleitringdichtung ersetzen

12 | O-Ringe fiir das zu pumpende Medium nicht geeignet

MiNach Rucksprache mit dem Lieferanten die richtigen ORinge

einbauen

13 | Verspannte Rohrleitungen

Rohrleitungen spannungsfrei an die Pumpe anschlie3en und die

Kupplung ausrichten

14 | Fremdkdrper im Medium

Filter in die Saugleitung einbauen

15 | Federdruck der Gleitringdichtung unzureichend

Nach den Anleitungen in diesem Handbuch nachstellen

16 | Pumpendrehzahl zu niedrig

Drehzahl erh6hen

17 | Pumpe zu klein

Eine gréRere Pumpe wahlen

18 | Stator abgenutzt oder trocken gelaufen

Reemplazar el estator.

19 | 4 Pumpe und/ oder Motor nicht auf dem Maschinenbett
fixiert

Die Pumpe und / oder den Motor befestigen, tiberprifen, ob die

Rohrleitungen spannungsfrei angeschlossen sind

20 | Verringerte Durchflussmenge

Reemplazar el estator desgastado.

mit dem Pumpenhersteller oder dessen Vertretung in Verbindung.

é Wenn die Probleme weiterbestehen, muss die Pumpe sofort aul3er Betrieb gesetzt werden. Setzen Sie sich bitte

12 6.Funktionsstérungen
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/. Wartung
7.1. ALLGEMEINES

Diese Pumpe bendtigt, wie alle anderen Maschinen auch, eine Instandhaltung. Die in dieser Betriebsanleitung enthalteren
Hinweise behandeln das Erkennen und den Austausch der Ersatzteile. Die Anleitungen wurden fir Wartungspersonal und fur
die Ersatzteilbeschaffung erstellt.

Lesen Sie aufmerksam Kapitel 8. Technische Daten
£ : S Alle ausgetauschten Materialien missen nach den jeweils geltenden Richtlinien entsorgt / recycelt werden.
A Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist die Pumpe IMMER von der Stromversorgung zu trennen.

7.1.1. Uberprufung der  Gleitringdichtung

Prifen Sie regelmaRig auf undichte Stellen im Bereich der Pumpenwelle. Sollten undichte Stellen an der Gleitringdichtung
erkennbar sein, muss diese nach den im AbschnittMontage und Demontage beschriebenen Anweisungen ausgetauscht
werden.

7.2. LAGERUNG

Bevor die Pumpe eingelagert wird, muss sie vollkommen frei von Flissigkeiten sein. Vermeiden Sie so weit wie mdglich, dass
die Teile zu hoher Feuchtigkeit ausgesetzt werden.

7.3. REINIGUNG

Bei Verwendung von aggressiven Reinigungsmitteln, wie Atznatron oder Salpetersaure, kénnen Veratzungen an
é der Haut auftreten.

Verwenden Sie wahrend der Reinigung Gummihandschuhe.
Verwenden Sie immer eine Schutzbrille.

7.3.1. CIP(Clean -in-place) -Reinigung

Ist die Pumpe an eine mit CIP-Verfahren ausgestattete Anlage angeschlossen, muss sie nicht ausgebaut werden. Ist keine
automatische Reinigung vorgesehen, muss die Pumpe gemafl dem AbschnittMontage / Demontage der Pumpe ausgebaut
werden.

Reinigungslésungen fiir den CIRPProzess

Verwenden Sie ausschlieBlich klares Wasser (ohne Chloride) zum Mischen mit den
Reinigungsmitteln:

a) Alkalische Losung 1 Gewichtsprozent Atznatron (NaOH) bei 70 °C (150 °F)
1 kg NaOH + 100 | Wasser = Reinigungslésung
oder
2,2 | 33-prozentiges NaOH + 100 | Wasser = Reinigungslésung

b) Saure Lésung: 0,5 Gewichtsprozent Salpetersaure (HNO3) bei 70 °C (150 °F)

0,7 1 53-prozentige HNO3 + 100 | Wasser = Reinigungsldsung

Kontrollieren Sie die Konzentration der Reinigungslésungen, um Schaden an den Dichtungen der Pumpe zu
z : ! vermeiden.

Zum Entfernen von Reinigungsmittelresten muss nach Abschluss des Reinigungsprozesses IMMER mit klarem Wasser
nachgespult werden.

2013/10 7.Wartung 13
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7.3.2. SIP (Sterilization -in-Place) -Reinigung

Die Dampfsterilisation wird an der gesamten Anlage einschlieBlich der Pumpe durchgefiihrt.

Wahrend der Dampfsterilisation darf die Anlage nicht betéatigt werden. Die Bauteile / Werkstoffe erleiden bei
Befolgen der Anweisungen in diesem Handbuch keinerlei Schaden.

Die Pumpe darf nicht mit kalten Flissigkeiten befillt werden, bevor sie auf 60° C (140° F) abgekihlt ist. Die Pumpe
verursacht wahrend des Sterilisationsprozesses erheblichen Druckverlust.

Wir empfehlen daher die Einrichtung eines BypassKreislaufs mit einem Ablassventil um sicherzustellen, dass der
Dampf bzw. das HeiBwasser den gesanten Kreislauf erreicht und sterilisiert.

Grenzbedingungen fiir das SIRVerfahren mit Dampf oder HeilRwasser

a) Hochsttemperatur 140° C/284° F

b) Héchstdauer : 30 min

c¢) Abkihlung Sterilluft oder Inertgas

d) Werkstoffe : EPDM / PTFE (empfohlen)

FPM / NBR (nicht empfohlen)

7.4. ZERLEGUNG/ZUSAMMENBA U DER PUMPE
7.4.1. Stator, Rotor und  Kuppelstange

7.4.1.A Standardantrieb KS/KST

CZI Zerlegung

Die Muttern (54) I6sen und den Fu3 (07) sowie den Druckstutzen (34) abnehmen. Die Spannschrauben (29/29A) abnehmen,
um anschlieRend den Stator (22) zu entfernen, den Rotor (21) ggf. fixieren und die Pumpenwelle (05) halten. Die Schrauben
(52) und die Unterlegscheiben (53) entfernen. Das Pumpengehé&use (01/01A) nach vorn abnehmen. Beim Pumpenmodell KS
den Sicherungsring (30) und den Zapfen (27) entfernen, damit der Rotor (21) herausgenommen werden kann. Beim
Pumpenmodell KST die Schrauben (50), die Unterlegscheiben (35) und den Zapfen (27) entfernen, um auch den Rotor (21)
herauszunehmen. Auf der anderen Seite der Kuppelstange (24/24A) auf gleiche Weise vorgehen, um diese herausnehmen zu
koénnen.

I:> Zusammenbau

Beim Pumpenmodell KS dieKuppelstange (24) und die Pumpenwelle (05) mithilfe des Zapfens (27) verbinden und diesen mit
dem Sicherungsring (30) fixieren, um ein Herausfallen zu verhindern. Beim Pumpenmodell KST die Schnecke (24A) und die
Welle mit dem Zapfen (27) verbinden, der durch die Schrauben (50) und die Unterlegscheiben (35) befestigt wird. Dabei etwas
Schraubensicherung LOCTITE 270 auftragn, um zu gewahrleisten, dass sich die Schrauben (50) nicht I6sen. Auf der anderen
Seite der Kuppelstange zum Rotor (21) auf gleiche Weise vorgehen. Das Pumpengeh&use (01/01A) montieren und mit den
Schrauben (52) und den Unterlegscheiben (53) befestigen. Den Stator (22) mit Seifenwasser schmieren und einsetzen. Soweit
erforderlich den Rotor (21) fixieren und die Pumpenwelle (05) halten. Den Druckflansch (34) sowie den Fuf (07) montieren
und mit den Muttern (54) befestigen.
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7.4.1.B Verstarkter Antrieb (Op tion nur fur KS)

/ JiNGPx
CZI Zerlegung

Die Muttern (54) lI6sen und den FuR3 (07) sowie den Druckstutzen (34) entfernen. Die Spannschrauben (29/29A)

herausnehmen, um anschlieBend den Stator (22) herauszunehmen. Soweit erforderlich den Rotor (21) fixieren und die
Pumpenwelle (05) halten. Die Schrauben (52) und die Unterlegscheiben (53) entfernen. Das Pumpengehéause (01) nach vorne
abnehmen. Die Sicherungsringe (30), die SchlieRantriebsbuchse(17A) und die Zapfen (27) entfernen, damit der Rotor (21) und
ein Ende der Kuppelstange (24) herauskommen. Auf der anderen Seite der Kuppelstange auf gleiche Weise vorgehen, um diese
herausnehmen zu kénnen.

|:> Zusammenbau

Den O-Ring (81) auf die Pumpenwelle (05) und die Kuppelstange (24) sowie die Dichtungen (80A) auf die Antriebs buchse (43)
bringen. Diese Buchse auf die Pumpenwelle (05) schieben und den Zapfen (27) als Mitnehmer einsetzen, den anderen mit der
Kuppelstange anbringen. Die SchlieRantriebsbuchse(17A) auf die Buchse (43) setzen und mit den Sicherungsringen (30)
befestigen. Auf der anderen Seite der Kuppelstange zum Rotor (21) auf gleiche Weise vorgehen. Das Pumpengehéuse (01)
aufsetzen und mit den Schrauben (52) und den Scheiben (53) befestigen. Den Stator (22) mit Seifenwasser schmieren und
einsetzen. Soweit erforderlich den Rotor (21) fixieren und die Pumpenwelle (05) halten. Den Druckflansch (34) und den Ful3
(07) montieren und mit den Muttern (54) befestigen.

7.4.2. Gleitringdichtung

Zerlegung
Zuerst die Zerlegung gemafl dem vorherigen Absatz durchfihren. Wenn die Schutzelemente (47A) nicht bereits entfernt
wurden, diese jetzt abnehmen. Die Gewindestifte (55) lockern, um den Dichtungsring (31) herauszunehmen. Den
Dichtungsdeckel (09) entfernen, um ihn zusammen mit der Gleitringdichtung (08) herauszunehmen. SchlieB3lich vorsichtig den
stationaren Teil der Gleitringdichtung herausnehmen, der im Dichtungsdeckel verblieben ist.

|:> Zusammenbau

Den feststehenden Teil der Gleitringdichtung (08) und den O-Ring (80) am Dichtungsdeckel (09) montieren. Den Deckel auf
den Lagertrager (06) setzen. Den rotierenden Teil der Gleitringdichtung (08) auf die Pumpenwelle (05) schieben. Den
Dichtungsring (31) auf die Welle setzen und mithilfe der Gewindestifte (55) gemafl dem nachfolgend gezeigten Einbaumaf3
befestigen.
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KS-20 12
KS-25/30 16,5
KS-40/50 23
KS-60/80 25,5

ACHTUNG! Vor dem Einbauen einer neuen Gleitringdichtung sind die Bauteile und Dichtungen
zur Verringerung des Reibungswiderstands sowohl der feststehenden als auch der drehbaren
Teile auf der Welle mit Seifenwasser zu behandeln.

7.4.3. Gekihlte Gleitringdichtung

Zerlegung
Zuerst die Zerlegung gemal Absatz 7.4.1 durchfuhren. Wenn die Schutzelemente (47A) nicht bereits entfernt wurden, diese
jetzt abnehmen. Die geraden Gewindestutzen (92) vom Deckel (09A) entfernen. Die Gewindestifte (55) lockern, um den
Dichtungsring (31) herauszunehmen. Den Dichtungsdeckel (09A) entfernen, um ihn zusammen mit der Gleitringdichtung (08)
und dem Dichtring (88B) herauszunehmen. Schlief3lich vorsichtig den stationéren Teil der Gleitringdichtung herausnehmen, der
im Dichtungsdeckel verblieben ist, ebenso wie den Dichtring.

|:> Zusammenbau

Den feststehenden Teil der Gleitringdichtung (08), den Dichtring (88B), den O-Ring (80) und die Gewindestutzen (92) so am
Dichtungsdeckel (09A) montieren, dass die Kuhlrohre durch die Fenster der Aufnahme an den Gewindestutzen angeschlossen
werden koénnen. Den Deckel auf den Lagertrdger (06) setzen. Den rotierenden Teil der Gleitringdichtung (08) auf die
Pumpenwelle (05) schieben. Den Dichtungsring (31) auf die Welle setzen und mithilfe der Gewindestifte (55) gemafl dem in
Absatz 7.4.2 gezeigten Einbaumald A befestigen.

!
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7.4.4. Dop pelte Gleitringdichtung

/ JiNGPx
CZI Zerlegung

Zuerst die Zerlegung geman Absatz 7.4.1 durchfiihren. Die Schutzelemente (47A) entfernen. Die Muttern (54A) entfernen, so
dass die Abdeckung der doppelten Gleitringdichtung (10A) geldst wird. Den Dichtungsdeckel (10) abnehmen, der feststehende
Teil der inneren Gleitringdichtung (08A) verbleibt an der Abdeckung (10). Die Gewindestifte (55) und, soweit vorhanden, die
Gewindestifte der rotierenden Teile der Gleitringdichtungen losen und anschlieRend diese rotierenden Teile der
Gleitringdichtungen (08A, 08B) sowie den Dichtungsring (31) herausnehmen. Die Abdeckung der Gleitringdichtung (10A)
abnehmen, der feststehende Teil der au3eren Gleitringdichtung (08B) verbleibt am Deckel.

|:> Zusammenbau

Den feststehenden Teil der &uReren Gleitringdichtung (08B) in die Aufnahme des riickseitigen Deckels der doppelten
Gleitringdichtung (10A) setzen. Diesen Deckel (10A) lose auf das Ende der Pumpenwelle (05A) aufsetzen. Den rotierenden Teil
der aufReren Gleitringdichtung (08B) und den Dichtungsring (31) (nur fir KS -60/80) aufschieben und mit den Gewindestiften
(55) geman dem in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Montagemaf3 befestigen.

Den rotierenden Teil der inneren Gleitringdichtung (08A) bis zum Ring (31) montieren. Den feststehenden Teil der inneren
Gleitringdichtung (08B) in die Aufnahme des Deckels der Gleitringdichtung (10) setzen. Den Deckel (10) am Lagertrager (06)
montieren, zuvor die O-Ringe (80, 80B) einsetzen und mit dem ruickseitigen Deckel der doppelten Gleitringdichtung (10A)
anhand der Gewindestifte (55A) und Muttern (54A) befestigen.

NN o % B # R—

Pumpe B

KS-20 -
KS-25/30 35,5
KS-40/50 32
KS-60/80 31,5

7.4.5. Dichtung

-— Zerlegung

Zuerst die Zerlegung gemaf Absatz 7.4.1 durchfuhren. Das Paket der Dichtungspackung (36) und die Stopfbuchse (37) vorn
herausnehmen. Nach Entfernen des Pakets die Muttern (57) l6sen und die Stopfbuchse (37) herausnehmen. Den Austausch der
Stopfbuchsenringe (08C) vornehmen.

|:> Zusammenbau

Vor dem Einsetzen der neuen Dichtung muss der Zustand der Antriebswelle (05) und der Dichtungspackung (36) Uberprift
werden. Die Welle muss einen polierten Oberflachenabschluss besitzen. Die Ringe mit einem Winkel va 45° auf die
erforderliche Lange schneiden, so wie auf Abbildung 7.1 dargestellt. Sicherstellen, dass die Schnitte auf der Welle
Ubereinstimmen. Die Ringe vorsichtig 6ffnen (Abb. 7.2), um den Wellendurchlass zu ermdglichen, und einzeln aufsetzen. Erst
die Verbindung aufsetzen und anschlie3end bis nach hinten schieben.
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Erst radial dann axial 6ffnen.

Abbildung 7.1 Abbildung 7.2

Die Ringe (08C) mussen miteinander Kontakt haben, und die Schnitte der einzelnen Ringe sind so gegeneinander auszurichten,
dass sie einen Winkel von 120° bilden. Die Stopfbuchse (37) einsetzen und die Gewindestifte (55A) und Muttern (57)

montieren, ohne sie zu fest anzuziehen. Diese Einheit auf die Welle (05) setzen. Die Antriebswelle (05) gelegentlich drehen,
um den richtigen Sitz der Ringe zu erreichen. Die Muttern (57) gleichmafig von Hand anziehen und sicherstellen, dass sich die
Welle frei dreht. Den Zusammenbau gemaR Absatz 7.4.1 durchfiihren.

Die Pumpe mit dauerhaften Leckstellen etwa 10 Minuten laufen lassen und anschlieBend die Stopfbuchse (37) tber die Muttern
(57) anziehen, bis sich die Leckstellen auf ein annehmbares Level verringern (15 bis 20 Tropfen/Minute). Die Leckstelle in Form
von Tropfenbildung ist fur die normale Funktionsweise der Stopfbuchse unerlésslich, da so eine Uberhitzung der Ringe
verhindert wird.

Beim Erreichen der vollstandigen Pressung der Dichtungspackung durch die verschiedenen Einstellungen muss der gesamte
Inhalt der Dichtungspackung ausgetauscht werden, niemals nur teilweise, und es sind stets qualitativ hochwertige
Dichtungspackungen zu verwenden.

7.4.6. Lagertrager

|:> Zerlegung

Zuerst die Zerlegung gemal Absatz 7.4.1 und 7.4.2 durchfihren. Die Inbusschrauben (51) l6sen und den Lagerdeckel (12)
abnehmen. Die Welle (05) mit den noch montierten Lagern durch leichte Schlage mit einem Kunststoffhammer auf das andere
Wellenende (05) von von hinten aus dem Lagertrager (06) treiben. Den Dichtring (88) abnehmen, wenn er zusammen mit der
Welle (05) herausgekommen ist. Den Federring (66) und die Anschlagscheibe (31A) entfernen. Das Kugellager (70A), de
Distanzhilse (17) und den Innenring des Rollenlagers (70) entfernen. Schlie8lich den AufRenring mit den Lagerrollen (70)
herausnehmen, die noch im Lagertrager (06) verblieben sind.

CZI Zusammenbau

Den Lagerinnenring (70) bis zum Anschlag auf die Pumpenwelk (05) schieben. AnschlieRend die Distanzhiilse (17), das
Kugellager (70A) und die Anschlagscheiben (31A) aufsetzen und alles mit dem Federring (66) sichern. Den AuRenring mit den
Lagerrollen (70) in den Lagertrager (06) einsetzen. Die gesamte Baugruppe der Welle mit Lagern im Lagertrager (06)
montieren. Den Dichtring (88) aufsetzen. Schlief3lich den Lagerdeckel (12) mit dem darin befindlichen Dichtring (88A) uber die
Inbusschrauben (51) montieren.
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8. Technische Daten

8.1. TECHNISCHE DATEN

Maximale VISKOSItAL ..ot e 1.000.000 mPa.s.
HOchsttemperatur ... e +85°C (NBR)

+185 °F (NBR)
GerausChpegel .......coooviiiiiiiiis e e 60-80 dB(A)
Saug / Forderanschluss ...........ccocveeeiiiiiene e, DIN 11851

Ist die Larmbelastung im Arbeitsbereich héher als 85 dB(A), so missen spezielle SchutzmaRhahmen getroffen
! : ! werden.

Werkstoffe

Medienberihrende Teile .......cccoviiiiiiiiie e AISI 316L

Sonstige Teile aus Edel stahl ééAISI304
Medienberlhrende DIiChtUNgen..........ccccociveiiiieiiiee e NBR

SHALOT. ..ttt et NBR negro

Optionale Dichtungswerkstoffe Auf Anfrage

Interne Oberflachenqualitét .............cccoviiiiiiiii e Polierung Ra 0,8
Gleitringdichtung

DIChEUNGSANt ..o e e Innenliegende einfache Gleitringdichtung
Material des stationaren TeilS ........ccocveviiiiiiiieniiis e, Keramik

Material des rotierenden TeilS .........cccovvviiiiiiicniiis e, Kohle

Material der DIChtUNGEN ......covciiiiiiiiieeiiies e NBR

Gekiihlte Gleitringdichtung

BetriebDSArUCK. ........ciiviiiiie s e e 0,5 bar (7 PSI) Hochstdruck
Umwalzmenge 2,5-5 l/min.

Doppelte Gleitringdichtung
BetriebDSArUCK. ........ciiviiiie s e e 1,5~2 bar (22~29 PSI) mehr als der
Betriebsdruck der Pumpe

Stopfbuchse
Material der StopfbUCNSE ........ccooiiiiiiiiis e Aramid, teflonisiert

Maximale Maximaler Betriebsdruck . Mindest -Anlaufmoment
Volumen Maximale
Durchfluss bar Nm
Drehzahl

bei 100

KS-20 3,3 2,8 1450 18 30
KS-25 6,1 3,5 950 20 36
KS-30 10,6 6 950 25 45
KS-40 25,7 14,6 6 12 950 45 80
KS-50 47,2 20,4 720 70 125
KS-60 86,4 25,9 500 110 190
KS-80 201,6 48,4 400 150 260
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8.1.1.

Partikelgrof3e

Es kdnnen nur Weichpartikel gepumpt werden.

Maximale Empfohlene
Pumpentyp |1nni2?]?£§22qﬁz ;e]r theoretische trllior?tls.(.:ge
KugelgréRe [mm] %sngr]o €
KS-20 35 13 5
KS-25 48 18 6
KS-30 48 24 8
KS-40 60,5 30 10
KS-50 72 40 13
KS-60 97,5 48 16
KS-80 97,5 62 20
8.2. GEWICHT
KS-20 2KS-20 KST-20 2KST-20
KS-25 23 2KS-25 24 KST-25 30 2KST-25 31
KS-30 24 2KS-30 25 KST-30 31 2KST-30 32
KS-40 38 2KS-40 44 KST-40 47 2KST-40 53
KS-50 42 2KS-50 51 KST-50 51 2KST-50 60
KS-60 88 2KS-60 107 KST-60 107 2KST-60 126
KS-80 105 2KS-80 138 KST-80 124 2KST-80 157

8.3. ABMESSUNGEN PUMPE MI T DRUCK-BYPASS

R CE N O

KS-20 208 2KS-20
KS-25 2KS-25 705

50 613 262 236 360 50 262 236 360
KS-30 2KS-30 763
KS-40 65 831 294 277 385 2KS-40 65 1021 | 294 277 385
KS-50 80 913 334 302 420 2KS-50 80 1167 | 334 302 420
KS-60 1104 339 2KS-60 1404 339

100 375 475 100 375 475
KS-80 1224 349 2KS-80 1624 349

Anschlisse DIN 11851 (Standard)
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